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KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

WSTEP

NINIEJSZA INSTRUKCJA OBStUGI STANOWI INTEGRALNA CZESC SKEADOWA WYROBU.

ZDJECIA ORAZ RYSUNKI ZAMIESZCZONE W INSTRUKCJI OBStUGI ORAZ KATALOGU CZESCI
ZAMIENNYCH MAJA CHARAKTER POGLADOWY | MOGA ROZNIC SIE OD ZAKUPIONEJ
MASZYNY

WAZNE

PRZED URUCHOMIENIEM MASZYNY PO RAZ PIERWSZY, NALEZY PRZECZYTAC DOKtADNIE
INSTRUKCJE OBStUGI. INSTRUKCJA OBStUGI POMOZE PANSTWU OPTYMALNIE
WYKORZYSTYWAC MASZYNE. JEJ UWAZNE PRZECZYTANIE POZWOLI NA BEZPIECZNA

| WYDAINA PRACE ORAZ ZAPEWNI SKUTECZNOSC, O KTORA PANSTWO ZABIEGAJA. TYLKO
DOKtADNE STOSOWANIE SIE DO PRZEDSTAWIONYCH W NIEJ ZASAD | WSKAZOWEK
GWARANTUJE UZYTKOWANIE MASZYNY BEZ ZAKLOCEN | WYPADKOW, JAK ROWNIEZ DtUGI
OKRES EKSPLOATACII MASZYNY.

Maszyne wolno uzytkowaé, konserwowac i uruchamiac tylko osobom, ktére zostaty z nim zapoznane
i poinformowane o ewentualnych niebezpieczenstwach. Nalezy przestrzegac przepiséw w zakresie
BEZPIECZENSTWA PRACY, jak réwniez pozostatych ogdlnie uznanych regut dotyczacych techniki, medycyny
pracy i zasad ruchu drogowego.

Maszyne wolno stosowac jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem. W przeciwnym razie, w wypadku
powstatych szkdd traci sie wszelkie prawa wynikajgce z gwarancji. Stosowanie maszyny zgodnie
z przeznaczeniem dotyczy rowniez przestrzegania zaleconych przez producenta warunkow pracy i konserwacji,
jak rowniez stosowania wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

WAZNE

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO WPROWADZANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH
UDOSKONALAJACYCH WYROBY, KTORE NIE ZAWSZE MOGA BYC WNIESIONE

NA BIEZACO DO INSTRUKCJI OBStUGI. NIE WIAZA SIE Z TYM ZOBOWIAZANIA,

ZE WPROWADZANE BEDA ROWNIEZ DO MASZYN DOSTARCZONYCH.

WAZNE

PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ZMIANY WPROWADZONE PRZEZ
UZYTKOWNIKA MASZYNY.

WAZNE

JEZELI INFORMACJE ZAMIESZCZONE W INSTRUKCJI OBStUGI SA DLA PANSTWA
NIEZROZUMIALE CZY NIEJASNE, NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM FIRMY
K.F.M.R.SP.Z 0.0. LUB JEJ SERWISEM POD NUMEREM +48 54 252 10 27

WAZNE

ISTNIEJA ZAWSZE TAKIE ELEMENTY RYZYKA, GRUPY ZAGROZEN, KTORE NIE ZOSTANA
WYELIMINOWANE DO KONCA(NP. ZGNIECENIE, ZACZEPIENIE).

W ZWIAZKU Z TYM PROSIMY O ZACHOWANIE SZCZEGOLNEJ OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY
Z MASZYNA,.

WAZNE

WHASCICIEL, POZYCZAJAC MASZYNY POWINIEN PRZEKAZAC JA tACZNIE
Z INSTRUKCJA OBStUGI.
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IDENTYFIKACJA MASZYNY

Dane identyfikacyjne brony talerzowej U035/3 zamieszczone sg na tabliczce znamionowej,
przymocowanej do ramy w przedniej cze$ci maszyny (Rys. 1).

WAZNE
PROSIMY WPISAC PONIZEJ: SYMBOL, NR MASZYNY | ROK BUDOWY. DANE TE MOZNA ODCZYTAC

Z TABLICZKI ZNAMIONOWEJ; BEDA ONE POTRZEBNE PRZY ZAMAWIANIU CZESCI ZAMIENNYCH
U PRODUCENTA.

SYMBOL: NR MASZYNY: ROK BUDOWY:

AR R AN

Rys.1. Miejsce zamontowania tabliczki znamionowej i informacyjnej

KRUKOWIAK -9

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH SP.Z 0.0,
ul. Kolejowa 54/4, 87-880 Brzesé Kujawski
tol. +48 54 252 10 27

S2a
e20%167/2013*
S54

T

Rys. 1a Tabliczka informacyjna Rys. 1b Tabliczka znamionowa

WSZELKIE PRAWA DO PRZEDRUKU SA ZASTRZEZONE. PRZEDRUK JEDYNIE ZA PISEMNA ZGODA PRODUCENTA.
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WYTYCZNE DO GWARANCIJI

e w momencie dostawy urzadzenia sprawdzié czy nie wystgpity uszkodzenia podczas transportu, czy sprzet
jest kompletny oraz czy na tabliczce znamionowej znajduje sie numer fabryczny,

e roszczenia z tytutu gwarancji mogg zosta¢ uznane tylko wtedy, gdy nabywca dotrzymat warunkéw
przewidzianych w umowie,

e gwarancja wygasa, gdy w wyniku samowolnej naprawy przez nabywce, lub zamontowania nie oryginalnych
czesci zamiennych, urzadzenie zostaje zmienione i ewentualna szkoda pozostaje w bezposrednim zwigzku
przyczynowo skutkowym z tymi zmianami.

WAZNE

PRZEPISY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO | PRAWA Z NICH WYNIKAJACE PODANE
SA W KARCIE GWARANCYJNEJ W INSTRUKCJI OBStUGI.

1. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

1.1. INFORMACJE DLA NABYWCY

Niniejsza instrukcja obstugi dostarczona jest z maszyng i stanowi podstawowe jej wyposazenie.

Przed przystgpieniem do pracy nabywca zobowigzany jest zapoznac sie z niniejszg instrukcja,
ktéra w sposdb przejrzysty ukazuje wszystkie zagadnienia zwigzane z prawidtowym uzytkowaniem i obstuga
danej maszyny.

Instrukcja uzytkowania i obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika maszyny w celu zapoznania sie z:
— budowa maszyny;
— prawidtowg eksploatacjg;
— przepisami bezpiecznej pracy.

Zgodnos¢ z normami:

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r.(Dz. U. Nr 199, poz. 1228) iz 13
czerwca 2011 (Dz. U. z 2011r., nr 124, 701) oraz Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/EC z dnia 17 maja 2006r.,

e PN-ENISO 12100:2012 - Bezpieczenstwo maszyn -- Ogolne zasady projektowania -- Ocena ryzyka
i zmniejszanie ryzyka

e PN-EN ISO 13857:2010 - Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie
koriczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

e PN-EN ISO 4254-1:2016-02 - Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

e PN-ISO 11684:1998 — Ciggnik rolnicze i leSne, motonarzedzia — Znaki bezpieczenstwa i piktogramy zagrozen
— postawienia ogdlne
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.1.1. SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

—_

W niniejszej instrukcji obstugi stosowane s3 trzy stowa ostrzegawcze: NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, UWAGA. Znaki bezpieczenistwa sg zréznicowane w zaleznosci od wystepujacego stopnia
zagrozenia z zastosowaniem odpowiedniego stowa ostrzegawczego.

TEN ZNAK POJAWIAC SIE BEDZIE W INSTRUKCJI OBStUGI DLA PODKRESLENIA, ZE CHODZI
O PANSTWA BEZPIECZENSTWO, BEZPIECZENSTWO INNYCH OSOB ORAZ BEZPIECZNE
FUNKCJONOWANIE MASZYNY.

NIEBEZPIECZENSTWO

StOWO OSTRZEGAWCZE NIEBEZPIECZENSTWO WSKAZUJE NA WYSTEPUJACY POWAZNY STAN
ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE DOPROWADZIC DO SMIERCI
LUB KALECTWA.

OSTRZEZENIE

StOWO OSTRZEGAWCZE OSTRZEZENIE WSKAZUJE NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA STANU
ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE PROWADZIC DO SMIERCI

LUB KALECTWA. ZAGROZENIA OKRESLANE StOWEM OSTRZEGAWCZYM OSTRZEZENIE
PRZEDSTAWIAJA MNIEJSZY STOPIEN RYZYKA OKALECZENIA LUB SMIERCI NIZ TAKIE,
KTORE OKRESLANE SA PRZEZ StOWO NIEBEZPIECZENSTWO.

UWAGA

StOWO OSTRZEGAWCZE UWAGA WSKAZUJE NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA STANU
ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE PROWADZIC DO MALEGO
LUB UMIARKOWANEGO OKALECZENIA. StOWO UWAGA MOZE BYC TAKZE UZYWANE
DO ZASYGNALIZOWANIA NIEBEZPIECZNYCH CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z SYTUACIAMI,
KTORE MOGA DOPROWADZIC DO OKALECZENIA OSOB.

WAZNE

OZNACZA ZOBOWIAZANIE UZYTKOWNIKA DO SPECJALNEGO ZACHOWANIA
SIE LUB CZYNNOSCI, KTORE POMOGA UZYTKOWNIKOWI USTRZEC SIE OD DZIALtAN MOGACYCH
SPOWODOWAC USZKODZENIE MASZYNY BADZ TEZ JEJ OTOCZENIA.

WSKAZOWKA

OZNACZA PRZYDATNE DLA UZYTKOWNIKA INFORMACJE, KTORE POMOGA OPTYMALNIE
WYKORZYSTYWAC MASZYNE.
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1.2. ZASADY PODSTAWOWE

10.

UZYTKUJAC MASZYNE NALEZY OBStUGIWAC JA ZGODNIE Z INSTRUKCJA OBStUGI,
A W TRAKCIE CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZYCH ORAZ W CZASIE OBStUGI EKSPLOATACYJNE)
BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC NASTEPUJACYCH ZASAD.

Nie wolno dopuszczaé do obstugi maszyny ludzi postronnych, nie zapoznanych z jej dziataniem.
Przy maszynie nie mogg pracowac osoby w stanie wskazujgcym na spozycie alkoholu, w stanie
chorobowym oraz osoby niepetnoletnie.

Podczas agregowania maszyny z ciggnikiem, nie wolno nikomu przebywa¢ pomiedzy ciggnikiem

i maszyna.

Przez przyczepienie, maszyny na ciggniku zmienia sie obcigzenie osi przedniej. Moze by¢ przyczepiana
do ciggnikow klasy 3 i wiekszych, ktére gwarantujg sterownos¢ (ciggnik + maszyna).

Przed ruszeniem z miejsca nalezy upewnié sie, ze w bezposrednim poblizu ciggnika i maszyny

nie przebywajg zadne osoby (dzieci). Nalezy takze uruchomic¢ sygnat dzwiekowy.

Zachowac duzg ostroznos¢ w czasie przejazddéw z maszyng. Zabrania sie przewozenia 0oséb

na siedzeniach bocznych ciggnika i na maszynie.

Wszystkie naprawy, konserwacje oraz czyszczenie wykonywac tylko po wytgczeniu napedu, i wyjeciu
kluczyka ze stacyjki ciggnika.

Nigdy nie pozostawiaj ciggnika z zawieszong maszyng bez nadzoru - z wtgczonym silnikiem.

Musi by¢ przechowywana w stanie czystym.

Odtgczong od ciggnika maszyne pozostawiaj na ptaskim, twardym podtozu ustawiong w potozeniu
transportowym.

1.3. ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY

Podczas obstugi brony talerzowej ALFA PLUS H nalezy zachowac wszelkie srodki ostroznosci,

a w szczegdlnosci:

1.
2.
3.

10.

11.

12.

13.
14.

zabrania sie przebywania miedzy ciggnikiem a agregatem w czasie pracy silnika ciggnika;

w czasie przerwy pracy brone talerzowa nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymac silnik ciggnika;

kontrole stanu technicznego, regulowanie i wykonywanie doraznych napraw i prac konserwacyjnych
oraz czyszczenie zespotdw roboczych nalezy przeprowadzié tylko przy zatrzymanym silniku ciggnika

i opuszczonej maszynie;

brone talerzowg nalezy przechowywac tak, aby elementami roboczymi spoczywata pewnie na podtozu
bez mozliwosci przesuniecia/przetoczenia;

brone talerzowa nalezy przechowywaé w sposéb zapobiegajgcy okaleczeniu ludzi i zwierzat,

ktorzy mogliby znalez¢ sie w jej otoczeniu;

brona z dodatkowym narzedziem doprawiajgcym lub siewnikiem zawieszanym na sprzegu nalezy
transportowac po wyniesieniu sprzegu i zablokowaniu go w tym potozeniu;

na czas transportu po drogach publicznych brone nalezy ztozyé w potozenie transportowe.

na czas transportu po drogach publicznych brona talerzowa powinna by¢ oznakowana urzadzeniem
Swietlnym, bocznymi swiattami odblaskowymi i tablicg wyrdzniajacg;

dopuszczalna predkos¢ transportowa na drogach o gtadkiej nawierzchni wynosi 30 km/h, a na drogach
polnych, wyboistych nalezy jg obnizy¢ do 5 km/h;

potfaczenie siewnika lub dodatkowego narzedzia doprawiajgcego ze sprzegiem nalezy dokonac zgodnie
z zaleceniami;

przed roztozeniem agregatu hydraulicznie sktadanego nalezy linkg odciggna¢ blokade zabezpieczajaca
przed samoczynnym roztozeniem oraz upewnic sie, ze w poblizu nie znajduja sie osoby postronne;
brone talerzowg a szczegdlnie modele wyposazone w sprzeg nalezy podnosic i opuszczac fagodnie

bez szarpniec, zwracajgc uwage, aby w poblizu nie znajdowaty sie osoby postronne;

podczas pracy brong talerzowg nie wolno na niej stawac lub dodatkowo j3 obcigza¢;

dotykanie ostrzy talerzy roboczych gotymi rekami jest kategorycznie zabronione,
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15. przed opuszczeniem sprzegu nalezy odbezpieczy¢ blokade;
16. do zabezpieczenia potozenia zespotdw roboczych i sprzegu oraz taczenia podzespotdéw stosowaé
tylko typowe przetyczki, sworznie, zawleczki.

1.3.1 OGOLNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY OBStUDZE UKLADU HYDRAULICZNEGO

PRZEWODY HYDRAULICZNE ZNAJDUJA SIE POD WYSOKIM CISNIENIEM.

PRZEWODY HYDRAULICZNE:

e nalezy okresowo kontrolowac i w razie uszkodzen lub przeterminowania wymieni¢ na nowe (WYMIANA
PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH PO 5 LATACH OD DATY PRODUKCII). Wymieniane przewody hydrauliczne
powinny spetniac techniczne wymagania producenta.

e przed wykonaniem prac obstugowych przy uktadzie hydraulicznym, nalezy wytgczy¢ silnik i wyjaé kluczyk
ze stacyjki.

WAZNE

CZAS UZYWANIA WEZY NIE POWINIEN PRZEKRACZAC 5 LAT (WLICZAJAC EWENTUALNY
DWULETNI OKRES SKEADOWANIA); WEZE ULEGAJA NATURALNEMU PROCESOWI
STARZENIA SIE, DLATEGO OGRANICZONY JEST ICH OKRES UZYWANIA | PRZECHOWYWANIA.

PRZEWOD HYDRAULICZNY ZASILAJACY ZAZNACZONY JEST CZERWONA OPASKA | LITERA
P - ZASILANIE, PRZEWOD POWROTU ZAZNACZONY JEST NIEBIESKA OPASKA | LITERA T- POWROT.

Rysunek 2. Przewody hydrauliczne umocowane prawidtowo.

Przewdd hydrauliczny zasilajgcy zaznaczony jest czerwong opaska i literg P -ZASILANIE,
przewdd powrotu oznaczony jest niebieska opaska i literg T - POWROT.

UWAGA

PODCZAS SZUKANIA NIESZCZELNOSCI ZACHOWAC OSTROZNOSC, GDYZ WYPLYWAJACY POD
CISNIENIEM OLEJ HYDRAULICZNY MOZE POPARZYC SKORE | SPOWODOWAC ZRANIENIE.
UWAZAC NA OCZY. W RAZIE WYPADKU UDAC SIE NIEZWLOCZNIE DO LEKARZA.

e przewody hydrauliczne i pneumatyczne powinny by¢é mocowane do specjalnych uchwytéw.
e przewody elektryczne zawieszane powinny by¢ na specjalnym wsporniku.
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WAZNE

ZUZYTE OLEJE, FILTRY ZAWIERAJA SUBSTANCJE SZKODLIWE DLA SRODOWISKA
| NALEZY JE PRZEKAZAC DO PRZEDSIEBIORSTW SKUPUJACYCH SUROWCE WTORNE LUB ODDAC
DO POWTORNEGO PRZETWORZENIA | WYKORZYSTANIA.

NIE WOLNO OLEJU SPUSZCZAC NA ZIEMIE, DO KANALIZACJI, DO RZEK ANI DO JEZIOR. DO
TYMCZASOWEGO SKLADOWANIA ZUZYTYCH OLEJOW STOSOWAC WYLACZNIE POJEMNIKI
SZCZELNE. NIE STOSOWAC DO TEGO CELU POJEMNIKOW PO ARTYKULACH SPOZYWCZYCH, PO
NAPOJACH ANI INNYCH tATWYCH DO POMYLENIA POJEMNIKOW.

1.3.2. OGOLNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY OBSLUDZE OGUMIENIA, KOt

1.

Prace naprawcze opon i két dokonywac przez personel wyszkolony i wykwalifikowany przy uzyciu
odpowiednich narzedzi montazowych

Regularnie sprawdzac ci$nienie w ogumieniu

Maszyne ustawi¢ w sposob bezpieczny i zabezpieczy¢ ja przed przemieszczeniem (kliny pod kota)
oraz opuszczeniem, przewrdceniem sie (podpora o odpowiedniej nosnosci pod rame w wyznaczonym
miejscu, podnosnik sprawny i o odpowiednim udzwigu) i dopiero wtedy dokonywac prac z wymiang
ogumienia.

Sruby i nakretki mocujace nalezy dokrecaé lub poluzowaé, gdy maszyna jest ustawiona na twardym podtozu
oraz zabezpieczona przed wszelkiego rodzaju przemieszczeniem.

Rysunek 3. Miejsce w ktérym nalezy zastosowac urzagdzenie podnoszac

1.3.3. DOPUSZCZALNE NACHYLENIE

Maksymalny dopuszczalny poziom nachylenia na nieuginajacej sie ziemi na terenie nieréwnym.

Przechyt przéd - tyt — MAX. 20%

Przechyt boczny (prawo - lewo) — MAX. 10%

UWAGA

Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac zagrozenie dla operatora i oséb
postronnych, jak réwniez moze prowadzi¢ do przewrdcenia maszyny.

Za szkody wynikte z nieprzestrzegania tych zasad odpowiada uzytkownik.



1.3.4. MASA(-Y) | OPONA(-Y)
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Zalacznik 4.1.2.2. Masa(-y) i opona(-y)

Annex 4.1.2.2. Mass(es) and tyre(s)

Zespot Os$nr | Rozmiar opony, Promien Obcigzenie Maksymalna Maksymalna Maksymalne
opon nr Axle w tym indeks toczny znamionowe dopuszczalna dopuszc_zalna dopuszczalne Rozstaw kot
Tyre No nosnosci i Rolling jednej opony masa na o$ mas}e{i POJdeu obcigzenie Track width
combi- symbol kategorii radius Tyre Load Maximum ]& wgc;lrr(m)m pionowe w [mm]
nation No predkosci [mm] rating per tyre permissible permissible punkcie
Tyre dimension [ke] mass per axle mass of sprzegu [kg]
including load [kg] the vehicle Maximum
capacity index kel P er""i”ible Minimu Maksimu
and speed vertical load Minimum Maximum
category symbol on the
coupling point
[ke]
Alfa Plus H 4,0
e
A 1 ?33:16?;;5;56) 424 2233 4466 4466 1334 2300 2470
b2l
B 1 (1513?1/5122116) 436 2233 4466 4466 1334 2300 2470
C 1 (51?1?:14f’5‘321;58) 455 2233 4466 4466 1334 2300 2470
Alfa Plus H 4,5
A 1 ?1?1?116(1);;51;56) 424 2358 4716 4716 1409 2300 2470
'
B 1 (i?ig/slg);lZQ 436 2358 4716 4716 1409 2300 2470
C 1 f&?ff;z)zlfé) 455 2358 4716 4716 1409 2300 2470
Alfa Plus H 5,0
b2l
B 1 (f,ﬂ‘,’,/ﬁg’;i@ 436 2502,5 5005 5005 1495 2300 2470
e
c 1 (5,?3:,452(2,2;58) 455 25025 5005 5005 1495 2300 2470
e
D 1 (53?;452221;58) 470 2502,5 5005 5005 1495 2300 2470
Alfa Plus H 6,0
b2l
B 1 (f,ﬂ‘,’,’sl‘;’;ll@ 436 2712,5 5425 5425 1676 2300 2470
c 1 f,‘,’f{f,“f;‘ﬁf;i) 455 27125 5425 5425 1676 2300 2470
D 1 (S,f,(i)l/:‘fﬁzis) 470 2712,5 5425 5425 1676 2300 2470
E 1 ?ﬂﬂ’f‘{’;ﬁ i{ss) 500 2712,5 5425 5425 1676 2300 2470

Dopuszcza si¢ stosowanie opon o zakresie wymiarow takich jak podane w tabeli powyzej homologowanych zgodnie z regulaminem ECE R-106
lub ECE R-54 oraz minimalnym indeksie predkosci/ no$nos¢ zgodnie z powyzsza tabela. /1t is allowed to use tyres within the dimension range
given in the table above, approved in accordance with regulation ECE R106 or ECE R-54 and with a minimum nominal tyre speed / load index
according to table above.
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1.4. ZNAKI | NAPISY OSTRZEGAWCZE ORAZ INFORMACYJNE UMIESZCZONE NA MASZYNIE

Tabela 1 Znaki i napisy umieszczone na maszynie.

ZNAK OSTRZEGAWCZY

ZNACZENIE

MIEJSCE LOKALIZACII

H<_>

Zachowad bezpieczng odlegtosé
od 0sdb postronnych podczas
sktadania i rozktadania watu

Z lewej i prawej strony maszyny

AN

Przed przystgpieniem do pracy
zapoznaj sie z instrukcjg obstugi i
zasadami bezpiecznej pracy

Z przodu maszyny

=®

Whytgcz silnik i wyjmij kluczyki ze
stacyjki przed rozpoczeciem
czynnosci obstugowych lub

napraw

Z przodu maszyny

Niebezpieczenstwo zgniecenia.
Nie zajmowaé miejsca pomiedzy
ciggnikiem a watem w czasie
pracy silnika ciggnika

Z przodu maszyny

v

Waty hydraulicznie sktadane w
potozeniu transportowym
zabezpieczyc ciegtem

Z lewej i prawej strony maszyny




Nie dotyka¢ ostrzy gotymi
rekami-grozi to skaleczeniem
palcéw i dioni.
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Z lewej strony maszyny

Nie siega¢ w obszar zgniatania
jesli elementy mogg sie poruszac
lub opas¢

Z lewej strony maszyny

Oznaczenie punktéw
smarowania

Znak umieszczony jest obok
kazdego punktu smarowania

Oznaczenie podnoszenia:
Pokazuje miejsce, w ktérym
nalezy zastosowac urzadzenie
podnoszace.

Przy miejscach w ktérych nalezy
zastosowacd urzadzenie
podnoszace

Ograniczenie predkosci jazdy
do 30km/h

Z tytu maszyny

—
[/

RRUROWIAK

Logo firmy

Z przodu maszyny

GRUPA KRUKOWIAK

Nazwa grupy
producenckie

Z przodu maszyny

Nazwa maszyny

Z boku maszyny

JEZELI ZNAKI ULEGNA ZNISZCZENIU LUB NIE MOZLIWE JEST ICH ODCZYTANIE, NALEZY STARE
ZNAKI ZASTAPIC NOWYMI. W TYM CELU NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z K.F.M.R. SP. Z 0.0.

WSZYSTKIE ZNAKI INFORMACYJNE UMIESZCZONE NA MASZYNIE NALEZY UTRZYMAC
W CZYSTOSCI. W PRZYPADKU WYMIANY PODZESPOLU NA KTORYM ZNAJDUJE SIE ZNAK
INFORMACYJNY NALEZY UMIESCIC NOWY.
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1.5. UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Brona talerzowa Alfa Plus H przeznaczona jest przede wszystkim do uprawy sciernisk
i uprawy mulczowej, moze by¢ rowniez stosowana do uprawy przedsiewnej. W przypadku uprawy przedsiewnej
brona ta moze by¢ stosowana zaréwno do lekkich jak i do bardzo ciezkich gleb po orce siewnej
lub przedzimowej, jak réwniez po bezorkowej uprawie gleby wykonanej kultywatorami, drapaczami,
lub maszynami aktywnymi.

Alfa Plus H o szerokosci 4m i powyzej posiadajg hydrauliczne sktadania bocznych belek dla
zapewnienia szerokosci transportowej mniejszej niz 3 m.

Konstrukcja brony talerzowej Alfa Plus H zapewnia precyzyjne utrzymanie gtebokosci roboczej
kopiowanej na tylnym wale kruszgco - ugniatajgcym, a zestaw biernych zespotéw roboczych (talerz) daje dobre
przygotowanie gleby nie niszczac jej struktury.

Zaroéwno sama brona talerzowa jak i powstaty na jego bazie ztozony agregat uprawowy mogg
wspotpracowac z ciggnikami podanymi w charakterystyce technicznej, ktére posiadajg odpowiednig moc i
gwarantujg zachowanie sterownosci w transporcie.

UWAGA

TALERZOWKE UZYTKOWAC NALEZY ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM. PRODUCENT
NIE ODPOWIADA ZA SZKODY WYNIKAJACE Z INNEGO UZYTKOWANIA LUB SAMOWOLNYCH
ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.

1.6. RYZYKO RESZTKOWEGO

Ryzyko resztkowe wynika z btednego lub niewtasciwego zachowania sie obstugujgcego brone
talerzowa.

Najwieksze niebezpieczedstwo nastepuje przy wykonywaniu nastepujacych czynnosci:
— obstugi maszyny przez osoby niepetnoletnie jak rowniez niezapoznane z instrukcjg obstugi
lub nie posiadajgce uprawnien do kierowania ciggnikiem rolniczym,
— obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajgcych,
— niezachowania ostroznosci podczas transportu i manewrowania ciggnikiem,
— przewozenia oséb na ramie maszyny,
— przebywania miedzy maszyny a ciggnikiem podczas pracy silnika,
— przebywania oso6b i zwierzgt w zasiegu dziatania maszyny,
— wykonywania czynnosci zwigzanych z obstugg i regulacjg przy wtgczonym silniku.

Przy przedstawieniu ryzyka resztkowego brona talerzowa zawieszana traktowana jest jako maszyna,
ktérg od momentu uruchomienia, produkcji zaprojektowano i wykonano wg obecnego stanu techniki.

1.6.1. OCENA RYZYKA RESZTKOWEGO

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

— uwazne czytanie instrukcji obstugi,

— zakaz przebywania oséb na maszyny podczas pracy i w czasie przejazdéw,

— zakaz przebywania miedzy ciggnikiem a maszyng podczas pracy silnika ciggnika,

— przeglad, konserwacja i smarowanie maszyny tylko w przypadku wytgczonego silnika ciggnika,

— wykonywania napraw maszyny tylko przez osoby do tego wyszkolone,

— obstugiwania maszyny przez osoby, ktére posiadajg uprawnienia do kierowania ciggnikami rolniczymi
i ktore zapoznaty sie z instrukcjg obstugi,

— zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci

— spiecie ramion po ztozeniu do potozenia transportowego

Moze by¢ ograniczone do minimum zagrozenie resztkowe przy uzywaniu maszyne.
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2. DOSTAWA| MONTAZ

Producent dostarcza brone talerzowg kompletng wg zamdéwionej wersji i szerokosci robocze;j.

Maszyna moze by¢ przesytana do uzytkownika samochodem ciezarowym lub transportem kolejowym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami w zakresie zatadunku i transportu.

Sprzeg wydzwigowy skrzydto sktadane i tylny wat kruszgco - wyréwnujacy zasadniczo montowane

sg do maszyny. W przypadku oddzielnej dostawy np. z uwagi na transport maszyny lub oddzielny zakup,
uzytkownik musi we wtasnym zakresie dokonac ich zamontowania do maszyny za pomocg dostarczonych
przez producenta sworzni, przetyczek i Srub.

UWAGA

DO WSZYSTKICH POLACZEN ROZLACZNYCH NALEZY STOSOWAC TYLKO TYPOWE SWORZNIE,
PRZETYCZKI | SRUBY.

3. TRANSPORT

3.1. TRANSPORT BRONY TALERZOWEJ ALFA PLUS H

Brone talerzowg ALFA PLUS H przed przystgpieniem do transportu, maszyne nalezy stawi¢ w potozenie
transportowe z hydrauliki ciggnika i zabezpieczy¢ blokadg przed samoczynnym opuszczeniem.

Maszyne na czas transportu po drogach publicznych, nalezy oznakowa¢ zgodnie z wymaganiami Kodeksu
Drogowego.

Przygotowanie do transportu brony talerzowej pdlzawieszanej polega na:

® przestawieniu i zabezpieczeniu stopki podporowej w potozenie transportowe,

® podniesieniu na kotach przez wysuniecie sitownikdw hydraulicznych zamontowanych na przedniej
czesci maszyny

® ztozeniu ram bocznych przy pomocy sitownikéw,

® oznakowaniu zgodnie z wymaganiami Kodeksu drogowego.

Predkos¢ transportowa nie moze przekracza¢ 30 km/h.
Podczas jazdy prowadzi¢ ciggnik jak najblizej prawej krawedzi jezdni. Szczegdlng ostroznosc¢ nalezy
zachowac podczas wyprzedzania i wymijania innych uzytkownikow drogi.

Kompletne oznakowanie maszyny zgodnie z wymaganiami Kodeksu drogowego zawiera:
® dwie tablice ostrzegawcze mocowane w uchwytach na tylnej belce ramy; tablice powinny by¢
wyposazone w $wiatta zespolone i odblaskowe czerwone (tréjkatne) widoczne z tytu,
® tablice wyrdzniajgca mocowang w uchwycie z tytu watu, boczne swiatta odblaskowe barwy zéttej
® znak dopuszczalnej predkosci transportowej 30 km/h,

® Poruszajac sie po drogach publicznych nalezy przestrzegac szerokosci i wysokosci transportowe;j.
Sprawdzi¢ oswietlenie, urzadzenia ostrzegawcze, odblaskowe i ochronne. Sktadane elementy ustawic
w potozeniu transportowym i zabezpieczy¢ przed samoczynnym roztozeniem. Wspornik mechaniczny
dyszla ustawi¢ w pozycji transportowe;.
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Rys.5. Pozycja postojowa i transportowa wspornika mechanicznego dyszla

UWAGA

PRZY TRANSPORCIE MASZYNY NALEZY ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC. BEZWZGLEDNIE
NALEZY SPRAWDZIC CZY BELKI BOCZNE SA W SPOSOB PRAWIDtOWY ZABEZPIECZONE, PEWNIE
| SZTYWNO.

PODCZAS JAZDY PO DROGACH PUBLICZNYCH MASZYNA MUSI BYC WYPOSAZONA
W SPRAWNE URZADZENIA SWIETLNE. BRONA TALERZOWA MOZE PORUSZAC SIE PO
DROGACH PUBLICZNYCH TYLKO W RAMACH PREDKOSCI DOPUSZCZALNE].

WAZNE

ZA EWENTUALNE SZKODY POWSTALE PODCZAS WYPADKU ODPOWIADA UZYTKOWNIK
MASZYNY.

Podczas jazdy transportowe] nalezy zwrdéci¢ uwage na dtugosc elementdow wystajgcych, nie
przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia masy catkowitej maszyny. Predkosc¢ jazdy dostosowac¢ do warunkow
panujacych na drodze. Unika¢ gwattownych skretow.
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3.2. POLOZENIE TRANSPORTOWE

UWAGA

PRZED PRZYSTAPIENIEM BRONY TALERZOWEJ DO TRANSPORTU PO DROGACH PUBLICZNYCH
NALEZY OCZYSCIC MASZYNE Z ZIEMI | USUNAC WSZYSTKIE ZANIECZYSZCZENIA.

Jazde po drogach (maszyna sprzegnieta z ciggnikiem) mozna wykona¢ dopiero po uprzednim ustawieniu
maszyny w potozenie transportowe, to znaczy:

Maszyna musi by¢ ztozona.
W tym celu nalezy:
e brone talerzowg unies¢ maksymalnie do goéry na kotach uktadu jezdnego,

e ztozy¢ ramy boczne maszyny przy pomocy sitownikow, zabezpieczy¢ brone przed niepozgdanym ztozeniem
za pomoca hakow zabezpieczajgcych poprzez wysuniecie sitownika hydraulicznego uzywajgc w tym celu
dzwigni hydrauliki olejowej w ciggniku.

e opusci¢ maszyne maksymalnie do pozycji transportowe;j

UWAGA
MASZYNA W POtOZENIU TRANSPORTOWYM NIE MOZE PRZEKROCZYC WYSOKOSCI 4M

Do jazdy transportowe]j po drogach publicznych niezbedne jest wyposazenie brony talerzowej ALFA PLUS H
w Swiatta zewnetrzne, a mianowicie:

e Swiatfa tylne prawe i lewe (pozycyjne, hamowania ,,stop” i kierunkowskazy),
e 2 dwiatta odblaskowe tylne tréjkatne,
e Swiatto odblaskowe przednie biate inne niz tréjkatne (po prawej i lewej stronie),
e  ZABRANIA SIE TRANSPORTU, JESLI UKLAD HYDRAULICZNY JEST NIESPRAWNY.
e ZABRANIA SIE PRZEWOZENIA 0SOB LUB ZWIERZAT NA CIAGNIKU LUB MASZYNIE.
e PODCZAS PRZEJAZDOW PO DROGACH PUBLICZNYCH, KIEROWCA CIAGNIKA MUSI
ZACHOWAC OSTROZNOSC | STOSOWAC SIE DO OBOWIAZUJACYCH PRZEPISOW PRAWA
O RUCHU DROGOWYM. BRONA TALERZOWA MUSI MIEC SPRAWNA INSTALACJE
ELEKTRYCZNA (SWIATLA ZEWNETRZNE. SWIATLA MUSZA BYC CZYSTE..
e  PREDKOSC JAZDY NIE MOZE PRZEKRACZAC 30 KM/H.

3.2. DOSTAWA

Producent dostarcza brone talerzowg kompletng, zmontowang, przygotowang do eksploatacji,
z wyposazeniem podstawowym. Maszyny mogg by¢ przesytane do uzytkownika samochodem ciezarowym,
ciggnikiem lub transportem kolejowym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w zakresie zatadunku
i transportu.
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WAZNE

PO DOSTARCZENIU MASZYNY, NALEZY DOKONAC PRZEGLADU TECHNICZNEGO PODZESPOLOW
POD KATEM USZKODZEN MECHANICZNYCH, JAKIE MOGtY ZAISTNIEC PODCZAS TRANSPORTU.
WSZYSTKIE WYKRYTE USZKODZENIA MECHANICZNE ELEMENTOW MASZYNY NALEZY
BEZZWLOCZNIE ZGtOSIC DO DEALERA FIRMY K.F.M.R. SP.Z 0.0.

W POLOZENIU TRANSPORTOWYM PODNIESIONY SPRZEG POWINIEN BYC ZABEZPIECZONY
BLOKADA.
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Rys. 4. Brona talerzowa ALFA PLUS H w potozeniu transportowym
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Rys. 5. Blokada ram narzedziowych.

1. Hak zabezpieczajacy, 2. Sitownik hydrauliczny hakdw zabezpieczajacych.

4. BUDOWA | DZIALANIE

4.1. BUDOWA BRONY TALERZOWEJ ALFAPLUS H

Brona talerzowa Alfa PLUS H jest maszyng pdtzawieszang, tgczona z ciggnikiem za pomocg tylnego TUZ
ciggnika — KAT III.

W sktad brony talerzowej wchodza:

e rama gtéwna,

e rama narzedziowa,

e  dyszel,

o ukfad jezdny,

e zespoty robocze (talerze),
e instalacja hydrauliczna,

e watroboczy.
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Rys. 6. Brona talerzowa sktadana hydraulicznie ALFA PLUS H.

1. Rama gtéwna, 2. Dyszel, 3. Uktad jezdny, 4. Zespdt roboczy, 5. Instalacja hydrauliczna, 6. Wat roboczy,
7. Rama narzedziowa.

Rama giéwna (Rys. 6., p.1) stanowi element nosny dla ramy narzedziowej z zespotami roboczymi.
Rama jest profilem zamknietym spawanym, o duzym przekroju poprzecznym wykonanym z blachy.

Rama narzedziowa (Rys. 6., p.7) stuzy do zamontowania zespotéw talerzowych roboczych.
Dyszel (Rys. 6., p.2) jest przystosowany do potgczenia z TUZ ciggnika.
Uktad jezdny (Rys. 6., p.3) zamocowany jest do ramy gtéwnej za pomoca sworzni.

Do przejazdow transportowych rama unoszona jest za pomocg sitownika, podczas pracy kota
sg podnoszone.

Zespoty robocze (Rys. 6., p.4) sktadajg sie z sekgji talerzy gtadkich lub uzebionych zamocowanych
na ramie narzedziowej maszyny. Rozstaw talerzy wynosi 840mm wyposazone sg w hydrauliczng regulacje
gtebokosci pracy z kabiny ciggnika (Rys.8) — regulacja kotami podporowymi

Wat roboczy (Rys. 6., p.6) zlokalizowanej w tylnej czesci maszyny zamontowany do ramy gtéwne;j
za pomocg podtuznic z mozliwoscig regulacji gtebokosci poprzez sitownik.

Waty robocze sg dostepne w zaleznosci od potrzeb glebowych klienta.

4.7. DOKUMENTACJA TECHNICZNO - RUCHOWA

— Instrukcja obstugi 1 egz.
— Katalog czesci 1 egz.

— Karta gwarancyjna brony talerzowejl egz.

4.7.1 WYPOSAZENIE DODATKOWE (ALFA PLUS H)

— Piasty bezobstugowe SKF
— Zgrzebto do stomy
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— Dodatkowy rozdzielacz do sterowania hydraulikg

— Sterowanie elektryczne hydraulika

4.7.2 WALY (WYPOSAZENIE DODATKOWE)

(ALFA PLUS H)

KRUKOWIAK

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

— Packer P&500

—  Pierscieniowy gumowy G500
— Daszkowy V600

— Ceownikowy U600

—  Ceownikowy tandem U600

— Teownikowy T600

Wat Wellen 600 mm

—  Czyszczakido:V, U, MT, T, S

4.8. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA MASZYNY

a) Brona talerzowa ALFA PLUS H

Tabela 6 Parametry techniczne Brony talerzowej ALFA PLUS H.

Lp. Parametry Jednostka | ALFA PLUS 4,0 | ALFA PLUS 4,5 | ALFA PLUS 5,0 | ALFA PLUS 6,0
H H H H

1. | Szerokos¢ robocza m 4,0 4,5 5,0 6,0

2. | Liczba talerzy szt. 30 32 36 42

3. | Typ talerzy - uzebiony@610 | uzebiony@610 | uzebiony@610 | uzebionyd610

4. | Masa kg
z watem 5800 6125 6500 7101
podstawowym

5. | Masa bez watu kg

6. | Typ walu W rurowyR540x9 | rurowyR540x9 | rurowyR540x9 | rurowyR540x9
standardzie

7. | Zapotrzebowanie KM 180 200 240 340
mocy

4.9. WYMIARY GABARYTOWE
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Rys. 7. Gabaryty brony talerzowej zawieszanej ALFA PLUS H w pozycji roboczej
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Rys. 7a. Gabaryty brony talerzowej zawieszanej ALFA PLUS H w pozycji transportowej

Tabela 11 Wymiary gabarytowe brony talerzowej ALFA PLUS H w pozycji transportowej

Wyszczegélnienie Jedn. |ALFA PLUS ALZASPI_';US ALFA PLUS | ALFA PLUS
Gabaryty w pozycji transportowe;j : ) 4,0H ¢ 50H 6,0H
- A (dtugosc) mm 8260 8260 8260 8260
- B (szerokos¢ mm 3000 3000 3000 3000
- H (wysokos¢) mm 3200 3400 3550 3870
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5. PRACA MASZYNY

Uzytkownik obstugujacy maszyny, musi doktadnie zapoznad sie z instrukcjg obstugi i postepowac
zgodnie z jej zaleceniami; musi rowniez przestrzega¢ wszelkich zalecen i wskazéwek agrotechnicznych.

Zaleca sie korzystac¢ z doswiadczenia i porad pracownikéw Osrodkow Doradztwa Rolniczego majgcych
siedziby w kazdym wojewddztwie.

5.1. PRZYGOTOWANIE CIAGNIKA | BRONY TALERZOWEJ DO PRACY

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY MASZYNE NALEZY PODNIESC MAKSYMALNIE NA KOtACH
UKEADU JEZDNEGO. NASTEPNIE ROZtOZYC BELKI BOCZNE BRONY TALERZOWEJ | OPUSCIC
MASZYNE.

Przed potgczeniem brony talerzowej z ciggnikiem nalezy zwréci¢ uwage na wtasciwe ustawienie ogranicznikow
wychylenia dolnych ciegiet ciggnika i wysokos¢ ciegiet. Ciegta powinny by¢ ustawione tak,

aby ich przeguby znajdowaty sie na rdwnej wysokosci, w rozstawie odpowiadajgcym ptytom zawieszenia ramy.
Nastepnie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny brony, a przede wszystkim stan elementéw roboczych.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia nalezy dokona¢ wymiany.

Ponadto nalezy sprawdzi¢:

— prawidtowosé zamocowania poszczegolnych zespotdéw i elementéw roboczych,

— potgczenia Srubowe i sworzniowe,

— fatwosc¢ obracania sie watéw,

A nastepnie nasmarowac brone talerzowg, szczegdlnie jezeli przerwa w pracy bytfa dtuzsza.

taczac brone talerzowq z ciggnikiem nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

— cofnac ciggnikiem do brony talerzowej i podnoszac dolne ciegta ciggnika podnosnikiem hydraulicznym
wprowadzi¢ je w odpowiednie przestrzenie pomiedzy ptytami za pomocg automatycznych zatrzaskéw,

— potaczyé przewody hydrauliczne maszyny z gniazdami hydraulicznymi ciggnika,

— potaczy¢ przewody instalacji elektrycznej tablic o$wietlenia z gniazdem instalacji elektrycznej ciggnika,

— sprawdzi¢ podnoszenie i opuszczanie brony talerzowej, ktére powinno przebiegac tagodnie,
bez szarpnied,

— sprawdzi¢ dziatanie instalacji oswietleniowej maszyny,

— sprawdzi¢ podnoszenie i opuszczanie sprzegu wydzwigowego,

— sprawdzié rozktadanie i sktadanie skrzydet brony.

KAZDY CIAGNIK WSPOtPRACUJACY Z BRONA TALERZOWA LUB BRONA | SIEWNIKIEM MUSI
ZACHOWYWAC STEROWNOSC W TRANSPORCIE TZN. MINIMUM 20% MASY CIAGNIKA MUSI
OBCIAZAC JEGO PRZEDNIA OS.

20



KuJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

5.2. REGULACJE

5.2.1. REGULACJA POLOZENIA KOt. PODPOROWYCH

Regulacja gtebokosci pracy brony talerzowej ALFA PLUS H (Rys.8); odbywa sie hydraulicznie. Sitowniki
regulacji gtebokosci uruchamiane sg za pomoca hydrauliki sitowej ciggnika.

Rys. 8. Regulacja potozenia két podporowych.

5.2.2. REGULACJA GLEBOKOSC PRACY WALU

Regulacja gtebokosci pracy watu (Rys.9); odbywa sie hydraulicznie poprzez zmiane potozenia watu wzgledem
talerzy roboczych blokowanego na podtuznicach za pomoca sitownika. Sitownik regulacji watu uruchamiany jest
za pomoca hydrauliki sitowej ciggnika.

Rys. 9. Regulacja gtebokosci pracy watu roboczego.

1.Sitownik regulacji watu, 2. Zapadki dystansowe.
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Rys. 9. Regulacja poziomowania watu roboczego.

1.Sruba regulacji watu

5.2.3. KOPIOWANIE NIEROWNOSCI POLA

Kopiowanie nieréwnosci pola nastepuje w sposéb automatyczny indywidualnie dla kazdego elementu
roboczego, poprzez umocowanie ramienia stupicy w gumach skretnych ulegajacych odksztatceniu
przy dodatkowym nacisku np. od nieréwnosci pola lub najazdu talerzem na przeszkode.

NIE WOLNO COFAC | WYKONYWAC NAWROTOW BRONA TALERZOWA W POLOZENIU
ROBOCZYM

6. CZYSZCZENIE, KONSERWACJA, NAPRAWY | OBSLUGA TECHNICZNA

6.1. OBSLUGA TECHNICZNA

Do podstawowych czynnosci w zakresie obstugi technicznej nalezy kontrola poszczegdlnych zespotow,
czyszczenie oraz przestrzeganie termindw smarowania, stosowanie odpowiednich smaréw i usuwanie
drobnych usterek, ktére wystgpity w czasie pracy, a mogg by¢ usuniete we wtasnym zakresie.

Rozmieszczenie punktéw smarowania oraz czestotliwos¢ wymiany i rodzaj smaru zamieszczono
w pkt. 6.3.

Przed wymiang smaru, lub jego uzupetnieniem, punkty smarowania nalezy oczysci¢ z wszelkich
zanieczyszczen.

PRZEGLADY, CZYSZCZENIE, JAK ROWNIEZ NAPRAWY AWARYJNE PRZEPROWADZAC TYLKO
PRZY WYtACZONYM CIAGNIKU | WYJETYM KLUCZYKU ZE STACYJKI | ZACIAGNIETYM
HAMULCEM RECZNYM.

PODCZAS PRZEGLADOW UNIESIONEJ MASZYNY ZACHOWAC BEZPIECZENSTWO PRZEZ
UMIESZCZENIE ODPOWIEDNICH PODPOR NP. KLOCA DREWNA.
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e (Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym producenta. Najlepiej stosowac oryginalne
czesci zamienne produkowane przez firme K.F.M.R. SP. Z 0.0.
e Nakretki i sruby regularnie sprawdzac i w miare potrzeby dokrecac.

6.2. KONSERWACJA

Po zakoriczonej pracy nalezy:

e dokfadnie oczysci¢ maszyny ze wszelkich zanieczyszczen,
e miejsca uszkodzen powtoki lakierniczej pokry¢ cienka warstwa oleju,
e posmarowac wszystkie punkty smarowania.

W ramach przegladow okresowych, raz w miesigcu, lub po przepracowaniu kazdych 150 + 300
godzin pracy maszyny nalezy:
e wykonac wszystkie czynnosci wchodzgce w zakres przeglagdéw codziennych,

e dokonac gruntownego przeglagdu zewnetrznego maszyny wszystkie zauwazone usterki nalezy usungc,
a ewentualne braki uzupetnic.
Po zakoriczonym sezonie pracy, przed okresem przechowywania, nalezy wykonac nizej wymienione
czynnosci:
e maszyne starannie umyc i wyczyscic,
e sprawdzi¢ powtoke farby, miejsca uszkodzone oczysci¢ z korozji oraz zanieczyszczen, a nastepnie odttuscié¢
i pokry¢ farbg podktadowaq oraz nawierzchniowg,
e niemalowane czesci metalowe pokry¢ smarem,
e wszystkie czesci uszkodzone, lub nadmiernie zuzyte nalezy naprawic, lub wymienié na nowe.

WAZNE

PO ZAKONCZENIU SEZONU PRACY LUB SEZONU EKSPLOATACYJNEGO NALEZY STARANNIE
PRZEMYC, A NASTEPNIE CALOSC 0SUSZYC.

6.3. SMAROWANIE

Wszystkie miejsca smarowania, nalezy napetnié¢ swiezym smarem lub olejem. Wskazane jest
powleczenie olejem napedowym wszystkich czesci metalowych niemalowanych. Miejsca odrapane z farby
powinny by¢ po uprzednim oczyszczeniu pomalowane ponownie.

Przerwy miedzy sezonami, nalezy wykorzystaé na przeprowadzenie ogdlnego przegladu i napraw.
Przewidziane do wymiany czesci, nalezy zaméwic wczesniej przed sezonem agrotechnicznym.

Przed wymiang smaru lub jego uzupetnieniem punkty smarowania nalezy oczyscic¢ z wszelkich
zanieczyszczen.

-

Rys. 10. Oznaczenie punktéw smarnych

PUNKTY SMAROWANIA
Tabela 4 Punkty smarowania.
Nr pkt. . Nazwa elementu Liczba Gatunek stnaru Sposadb . Czestotliwosé
smarowania punktéw lub oleju smarowania smarowania w
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smarowania godz.
S . .
1. worzm,e na .ramle 4 tT-43 smarownica | na poczatku sezonu
gtéwnej
2. sworznie na ramach 4 £T-43 smarownica | na poczatku sezonu
bocznych
3. tozyska tylnego watu 4 £T-43 smarownica | na poczatku sezonu
4, Swolrznle 5|Iown|koyv 4 £T-43 smarownica | na poczatku sezonu
hakéw zabezpieczajgcych
5. Zawiasy belek bocznych 4 £T-43 smarownica | na poczatku sezonu

Cylindry hydrauliczne sprzegu oraz cylindry sktadania bocznych belek napetnione sg olejem Hipol 6 lub
innym poprzez hydraulike zewnetrzng ciggnika.

6.3.1. HIGIENA

W zasadzie materiaty smarownicze uzywane w pracach konserwacyjnych nie stanowig zagrozenia
dla zdrowia. Jednak przy dtuzszym kontakcie skory ze smarami moze dojs¢ do jej wysuszenia, a w nastepstwie
do jej podraznienia.

Stosujac oleje o niewielkiej lepkosci istnieje prawdopodobienstwo podraznienia skéry, dlatego zaleca
sie zachowanie szczegdlnej ostroznosci w pracach ze zuzytymi olejami, gdyz s3 one dodatkowo
zanieczyszczone.

Praca z uzyciem materiatow konserwacyjnych (oleje, smar) zawsze powinna przebiegac z zachowaniem
wszystkich zasad higieny.

6.3.2. SKLADOWANIE

e  Sktadowanie materiatéw smarowniczych powinno odbywac sie w miejscach niedostepnych dla dzieci.
e  Materiatéw smarowniczych nie nalezy przechowywa¢ w otwartych pojemnikach.

6.3.3. STOSOWANIE

Olej nowy

e  Przy stosowaniu oleju nowego w zasadzie nie ma zadnych specjalnych wskazan, poza zachowaniem
ogodlnych zasad higieny przy pracach z materiatami smarowniczymi.

Olej zuzyty

e Zuzyty olej moze zawierac srodki szkodliwe. Badania laboratoryjne wykazaty, ze kontakt ze zuzytym olejem
silnikowym moze stac sie przyczyng raka skory.

OSTRZEZENIE

OLEJ JEST TRUJACY. JESLI DOSZtO DO POLKNIECIA OLEJU NALEZY NATYCHMIAST
SKONTAKTOWAC SIE Z LEKARZEM. ZUZYTY OLEJ ZAWIERA SZKODLIWE ZANIECZYSZCZENIA,
MOGACE BYC PRZYCZYNA RAKA SKORY, WSKAZANE WIEC JEST ZACHOWANIE DUZE)
OSTROZNOSCI PRZY PRACY ZE ZUZYTYM OLEJEM. RECE NALEZY CHRONIC STOSUJAC KREM
OCHRONNY LUB UZYWAJAC REKAWIC OCHRONNYCH. SLADY OLEJU NA SKORZE NALEZY
DOKtADNIE ZMYC WODA Z MYDLEM. NIE NALEZY W CELU OCZYSZCZENIA SKORY Z OLEJU
UZYWAC BENZYNY, OLEJU LUB PARAFINY.

W celu usuniecia oleju ze skéry nalezy zastosowac sie do niniejszych wskazowek:

e  skore umyc doktadnie wodg z mydtem,
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e uzywac pilniczka do paznokci,

e w celu oczyszczenia zabrudzonych miejsc na skérze stosowac specjalne srodki czyszczace,

e nie usuwac zabrudzen olejowych ze skéry benzyng, olejem napedowym, parafing,

e unikac kontaktu skéry z odziezg zabrudzong olejem,

e nie gromadzi¢ w kieszeniach materiatéw zabrudzonych olejem,

e przed kolejnym uzyciem wyprac odziez zabrudzong olejem,

e zabrudzone olejem zuzyte obuwie odstawi¢ w miejsce przeznaczone na tego typu odpadki.

6.3.4. PIERWSZA POMOC PRZY URAZACH SPOWODOWANYCH OLEJEM

Oczy:

W razie zabrudzenia oczu olejem przemywac je przez 15 min wodg. Gdy podraznienie oczu narasta,
skontaktowac sie z lekarzem.

Potkniecie oleju:

W razie potkniecia oleju nie nalezy wywotywaé odruchéw wymiotnych. Natychmiast nalezy
skontaktowac sie z lekarzem.

Podraznienie skory:

Po kontakcie skory z olejem, oczysci¢ jg wodg z mydtem.

6.3.5. ROZLANIE OLEJU

Rozlany olej nalezy przysypaé piaskiem lub innym srodkiem absorpcyjnym. Nastepnie zanieczyszczony
srodek absorpcyjny usunac.

6.3.6. POZAR SPOWODOWANY OLEJEM

Palacego sie oleju nigdy nie nalezy gasi¢ wod3a. Ptywa on po powierzchni wody powodujac
rozprzestrzenianie sie ognia. Smary olejowe mozna gasi¢ stosujgc do tego gasnice proszkowe lub pianowe.
W czasie akcji gasniczej koniecznie zatozy¢ maske ochraniajgcg drogi oddechowe.

6.3.7. USUWANIE ODPADOW OLEJOWYCH

Usuwanie odpaddw olejowych jak réwniez zuzytego oleju musi odbywac sie zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami wtadz lokalnych.

Nigdy nie nalezy wlewac¢ odpaddéw olejowych do zbiornikdw kanalizacyjnych, odptywu wody
lub bezposrednio na ziemie.

6.4. PRZECHOWYWANIE BRONY TALERZOWEJ

Brone talerzowg nalezy przechowywac w stanie opuszczonym tak aby wszystkie zespoty robocze
spoczywaty na twardym, rownym podtozu.
W tym celu nalezy kolejno:
e podjechac brong z ciggnikiem na miejsce przechowania,
e roztozy¢ skrzydta robocze talerzy, zwalniajgc blokade (zalecenie),
e wysung¢ podpore dyszla,
e opusci¢ wozek jezdny, zwalniajac blokade,
e opuscic dyszel, az do posadowienia agregatu na podfozu
Po opuszczeniu brony na podtoze mozna odtgczyé¢ dyszel od ciegiet podnosnika ciggnika, odtgczy¢
przewody instalacji hydraulicznej i elektrycznej a wtyczki przewoddw umiesci¢ w gniazdach. regulacyjnym
Zaleca sie przechowywac brone talerzowg w miejscach zadaszonych bez dostepu 0séb postronnych
i zwierzat.
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BRONE TALERZOWA NALEZY PRZECHOWYWAC W SPOSOB ZAPOBIEGAJACY OKALECZENIU
LUDZI BADZ ZWIERZAT.

7. DEMONTAZ | KASACJA

Przed przystgpieniem do demontazu i kasacji nalezy:

demontaz maszyny powierza¢ osobom, ktdre znajg jej budowe, sg wykwalifikowani, korzystajg
z odpowiednich narzedzi i dysponujgcych odpowiednig wiedzg,

zabezpieczyc¢ oczy (okulary ochronne),

zabezpieczyc rece (rekawiczki),

ustawic¢ na réwnym i twardym podtozu,

Uzytkownik maszyny w chwili likwidacji (wymiany) zuzytych czesci lub kpl. wyrobu powinien podjg¢

nastepujgce dziatania:

czesci nadajgce sie do dalszego wykorzystania poddac regeneracji bgdz przechowac,
odpady metaliczne przekazaé¢ do punktu skupu ztomu,
zuzyty olej przekazac do przedsiebiorstw prowadzacych zbidr zuzytych olejow i smaréw,

elementy z tworzyw sztucznych, gumy itp. przekaza¢ do punktéw prowadzacych utylizacje,

Zagrozenia mogace wystgpi¢ podczas demontazu maszyny sg nastepujgce:

uderzenia i przeciecia przez elementy demontowanego maszyny,

ryzyko upadku osoby z demontowanego maszyny,

ryzyko dla oséb postronnych (brak zachowania odpowiedniej odlegtosci od maszyny w czasie
demontazu),

zagrozenia dla srodowiska nie wtasciwa utylizacja czesci maszyny,

Najwieksze zagrozenia wystepujace podczas demontazu maszyny, gdy dochodzi do czynnosci zabronionych
takich jak:

brak odpowiednich kwalifikacji osoby demontujacej,

wykonywanie czynnosci pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,
wykonywanie demontazu przez osoby niepetnoletnie i chore oraz kobiety w cigzy,
jedzenie, picie lub palenie tytoniu podczas demontazu,

praca bez odziezy ochronnej (ubranie, rekawice, maska ochronna, okulary itp.),
pozostawienie kultywatora na niestabilnym podtozu.
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miejscowosc data sprzedazy
KARTA GWARANCYJNA

Udzielam poreczenia gwarancyjnego:

DA e —————————————— e e e e e aaaeaearraaaas
ZAM. et et e e e s e —————te s et teesaa——ttesaa——tesaaa—tteesaaararesas

K.F.M.R. Sp. z o0.0. nie odpowiada za uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownika.
Ewentualne niesprawnosci usuniemy w naszym zaktadzie lub, po zgtoszeniu telefonicznym czy
listownym, wyslemy serwis naprawczy albo czesci zamienne przesytkg pocztowg w ciggu 14 dni
(w sezonie agrotechnicznym w ciggu 7 dni) od momentu powiadomienia.

1. Gwarancja dotyczy wad ukrytych wyniktych z winy naszego zaktadu na skutek wad materiatowych,
ztej obrébki czy montazu i polega na bezptatnej naprawie lub wymianie uszkodzonych czesci.

2. Gwarancja nie objete s3 te czesci, ktdrych zuzycie nastepuje na skutek normalnej eksploatacji.

3. Producent ma prawo nie uznac reklamacji jezeli:

- w okresie gwarancji dokonano w sprzecie jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw bez wiedzy
producenta

- sprzet byt przechowywany lub eksploatowany niezgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami instrukgji
obstugi.

- nabywca nie potrafi okaza¢ oryginalnej instrukcji obstugi sprzetu z odpowiednimi wpisami
identyfikujgcymi maszyne.

4. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za wady powstate z winy oséb trzecich na skutek niewtasciwej
konserwacji, transportu, eksploatacji i sktadowania.

UWAGA!

e producent nie odpowiada za straty w plonach spowodowane zt3 regulacjag maszyny
e przed uruchomieniem maszyny nalezy koniecznie zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

..............................................................................................

Pieczatka i podpis kontrolera jakosci Pieczatka i podpis sprzedawcy
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NAPRAWY GWARANCYJNE

NICZYCH

KuJ

AWSKA FABRYKA MASZYN RoLI

Lp.

Zakres dokonanego remontu

Data przyjecia
do naprawy

Data zakonczenia
naprawy

Podpis i
pieczatka K.J.

28




KRUKOWIAK

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH
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KuJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH
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