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KRUKOW

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

WSTEP

NINIEJSZA INSTRUKCJA OBStUGI STANOWI INTEGRALNA CZESC SKLADOWA WYROBU.

ZDJECIA ORAZ RYSUNKI ZAMIESZCZONE W INSTRUKCJI OBStUGI ORAZ KATALOGU CZESCI
ZAMIENNYCH MAJA CHARAKTER POGLADOWY | MOGA ROZNIC SIE OD ZAKUPIONE)
MASZYNY

WAZNE

PRZED URUCHOMIENIEM FORMOWNICY PO RAZ PIERWSZY, NALEZY PRZECZYTAC DOKtADNIE
INSTRUKCJE OBStUGI. INSTRUKCJA OBStUGI POMOZE PANSTWU OPTYMALNIE
WYKORZYSTYWAC MASZYNE. JEJ UWAZNE PRZECZYTANIE POZWOLI NA BEZPIECZNA

| WYDAJNA PRACE ORAZ ZAPEWNI SKUTECZNOSC, O KTORA PANSTWO ZABIEGAJA. TYLKO
DOKtADNE STOSOWANIE SIE DO PRZEDSTAWIONYCH W NIEJ ZASAD | WSKAZOWEK
GWARANTUJE UZYTKOWANIE MASZYNY BEZ ZAKLOCEN | WYPADKOW, JAK ROWNIEZ DUGI
OKRES EKSPLOATACII FORMOWNICY.

Formownice wolno uzytkowa¢, konserwowad i uruchamiac tylko osobom, ktére zostaty z nim
zapoznane i poinformowane o ewentualnych niebezpieczenstwach. Nalezy przestrzegaé przepisow w zakresie
BEZPIECZENSTWA PRACY, jak réwniez pozostatych ogdlnie uznanych regut dotyczacych techniki, medycyny
pracy i zasad ruchu drogowego.

Formownice wolno stosowa¢ jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem. W przeciwnym razie, w wypadku
powstatych szkdd traci sie wszelkie prawa wynikajgce z gwarancji. Stosowanie maszyny zgodnie
z przeznaczeniem dotyczy rowniez przestrzegania zaleconych przez producenta warunkéw pracy i konserwacji,
jak rowniez stosowania wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

WAZNE

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO WPROWADZANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH
UDOSKONALAJACYCH WYROBY, KTORE NIE ZAWSZE MOGA BYC WNIESIONE

NA BIEZACO DO INSTRUKCJI OBStUGI. NIE WIAZA SIE Z TYM ZOBOWIAZANIA,

ZE WPROWADZANE BEDA ROWNIEZ DO MASZYN DOSTARCZONYCH.

WAZNE

PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ZMIANY WPROWADZONE PRZEZ
UZYTKOWNIKA MASZYNY.

WAZNE

JEZELI INFORMACJE ZAMIESZCZONE W INSTRUKCJI OBStUGI SA DLA PANSTWA
NIEZROZUMIALE CZY NIEJASNE, NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM FIRMY
K.F.M.R. SP.Z 0.0. LUB JEJ SERWISEM POD NUMEREM +48 54 252 10 27

WAZNE

ISTNIEJA ZAWSZE TAKIE ELEMENTY RYZYKA, GRUPY ZAGROZEN, KTORE NIE ZOSTANA
WYELIMINOWANE DO KONCA (NP. ZGNIECENIE, ZACZEPIENIE).

W ZWIAZKU Z TYM PROSIMY O ZACHOWANIE SZCZEGOLNEJ OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY
Z MASZYNA,.

WAZNE

WEASCICIEL, POZYCZAJAC FORMOWNICE POWINIEN PRZEKAZAC JA tACZNIE
Z INSTRUKCJA OBStUGI.



KRUKO

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

IDENTYFIKACJA MASZYNY

Dane identyfikacyjne formownicy zamieszczone sg na tabliczce znamionowej, przymocowanej do ramy
w przedniej cze$ci maszyny (Rys.1).

WAZNE

PROSIMY WPISAC PONIZEJ: SYMBOL, NR MASZYNY | ROK BUDOWY. DANE TE MOZNA ODCZYTAC

Z TABLICZKI ZNAMIONOWEJ; BEDA ONE POTRZEBNE PRZY ZAMAWIANIU CZESCI ZAMIENNYCH
U PRODUCENTA.

SYMBOL: NR MASZYNY: ROK BUDOWY:

Rysunek 1. Miejsce zamontowania tabliczki znamionowe;.

WSZELKIE PRAWA DO PRZEDRUKU SA ZASTRZEZONE. PRZEDRUK JEDYNIE ZA PISEMNA ZGODA PRODUCENTA.



KRUKOW

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

WYTYCZNE DO GWARANCJI

e w momencie dostawy urzadzenia sprawdzi¢ czy nie wystgpity uszkodzenia podczas transportu, czy osprzet
jest kompletny oraz czy na tabliczce znamionowej znajduje sie numer fabryczny,

e roszczenia z tytutu gwarancji moga zostac¢ uznane tylko wtedy, gdy nabywca dotrzymat warunkéw
przewidzianych w umowie,

e gwarancja wygasa, gdy w wyniku samowolnej naprawy przez nabywce, lub zamontowania nie oryginalnych
czesci zamiennych, urzadzenie zostaje zmienione i ewentualna szkoda pozostaje w bezposrednim zwigzku
przyczynowo skutkowym z tymi zmianami.

WAZNE

PRZEPISY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO | PRAWA Z NICH WYNIKAJACE PODANE SA
W KARCIE GWARANCYJNEJ W INSTRUKCIJI OBStUGI.

1. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

1.1. INFORMACJE DLA NABYWCY

Niniejsza instrukcja obstugi dostarczona jest z maszyng i stanowi podstawowe jej wyposazenie.

Przed przystgpieniem do pracy nabywca zobowigzany jest zapoznac sie z niniejszg instrukcjg, ktora w sposéb
przejrzysty ukazuje wszystkie zagadnienia zwigzane z prawidtowym uzytkowaniem i obstugg danej maszyny.

Instrukcja uzytkowania i obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika formownicy w celu zapoznania sie z:
- budowg maszyny;
- prawidtowg eksploatacjg;

- przepisami bezpiecznej pracy.

Zgodnos¢ z normami:

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r.(Dz. U. Nr 199, poz. 1228)iz 13
czerwca 2011 (Dz. U. z 2011r., nr 124, 701) oraz Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/EC z dnia 17 maja 2006r.,

e PN-ENISO 12100:2012 - Bezpieczenstwo maszyn -- Ogolne zasady projektowania -- Ocena ryzyka
i zmniejszanie ryzyka

e PN-EN ISO 13857:2020 - Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie
koriczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

e  PN-EN ISO 4254-1:2013-08E - Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Czes$¢ 1: Wymagania ogdlne



KRUKOWIAK

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

1.1.1. SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

W niniejszej instrukcji obstugi stosowane s3 trzy stowa ostrzegawcze: NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, UWAGA. Znaki bezpieczeristwa sg zréznicowane w zaleznoéci od wystepujgcego stopnia
zagrozenia z zastosowaniem odpowiedniego stowa ostrzegawczego.

TEN ZNAK POJAWIAC SIE BEDZIE W INSTRUKCJI OBStUGI DLA PODKRESLENIA, ZE CHODZI
O PANSTWA BEZPIECZENSTWO, BEZPIECZENSTWO INNYCH OSOB ORAZ BEZPIECZNE
FUNKCJONOWANIE MASZYNY.

NIEBEZPIECZENSTWO

StOWO OSTRZEGAWCZE NIEBEZPIECZENSTWO WSKAZUJE NA WYSTEPUJACY POWAZNY STAN

ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE DOPROWADZIC DO SMIERCI LUB
KALECTWA.

OSTRZEZENIE

StOWO OSTRZEGAWCZE OSTRZEZENIE WSKAZUJE NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA STANU
ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE PROWADZIC DO SMIERCI LUB
KALECTWA. ZAGROZENIA OKRESLANE StOWEM OSTRZEGAWCZYM OSTRZEZENIE
PRZEDSTAWIAJA MNIEJSZY STOPIEN RYZYKA OKALECZENIA LUB SMIERCI NIZ TAKIE, KTORE
OKRESLANE SA PRZEZ StOWO NIEBEZPIECZENSTWO.

UWAGA

StOWO OSTRZEGAWCZE UWAGA WSKAZUJE NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA STANU
ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE PROWADZIC DO MALEGO LUB
UMIARKOWANEGO OKALECZENIA. StOWO UWAGA MOZE BYC TAKZE UZYWANE DO
ZASYGNALIZOWANIA NIEBEZPIECZNYCH CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z SYTUACJAMI, KTORE
MOGA DOPROWADZIC DO OKALECZENIA OSOB.

WAZNE

OZNACZA ZOBOWIAZANIE UZYTKOWNIKA DO SPECJALNEGO ZACHOWANIA SIE LUB
CZYNNOSCI, KTORE POMOGA UZYTKOWNIKOWI USTRZEC SIE OD DZIALAN MOGACYCH
SPOWODOWAC USZKODZENIE MASZYNY BADZ TEZ JEJ OTOCZENIA.

WSKAZOWKA

OZNACZA PRZYDATNE DLA UZYTKOWNIKA INFORMACJE, KTORE POMOGA OPTYMALNIE
WYKORZYSTYWAC MASZYNE.




KRUKOWIAK

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

1.2. ZASADY PODSTAWOWE

N

10.
11.

UZYTKUJAC MASZYNE NALEZY OBStUGIWAC JA ZGODNIE Z INSTRUKCJA OBStUGI,
A W TRAKCIE CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZYCH ORAZ W CZASIE OBStUGI EKSPLOATACYJNEJ
BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC NASTEPUJACYCH ZASAD.

Nie wolno dopuszcza¢ do obstugi formownicy ludzi postronnych, nie zapoznanych z jej dziataniem,
Obstuge moga wykonywac osoby posiadajgce uprawnienia do kierowania ciggnikiem rolniczym,
Przy maszynie nie moga pracowaé osoby w stanie wskazujgcym na spozycie alkoholu, w stanie
chorobowym oraz osoby niepetnoletnie,

Podczas agregowania formownicy z ciggnikiem, nie wolno nikomu przebywaé pomiedzy ciggnikiem
i formownicg,

Przez przyczepienie formownicy na ciggniku zmienia sie obcigzenie osi przedniej. Maszyna moze by¢
przyczepiana do ciggnikdw klasy 0,6 i wyzszej ktére gwarantujg sterownos¢ agregatu ciggnik +
maszyna,

Przed ruszeniem z miejsca nalezy upewnic sie, ze w bezposrednim poblizu ciggnika i maszyny nie
przebywajg zadne osoby (dzieci). Uruchomic¢ sygnat dzwiekowy,

Zachowac duzg ostroznos¢ w czasie przejazdow formownicg,

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi urzgdzeniami oraz z ich dziataniem i
regulacja,

Wszystkie naprawy wykonywac tylko po wytgczeniu napedu i wyjeciu kluczyka ze stacyjki ciggnika,
Nigdy nie pozostawiaj ciggnika z zawieszong maszyng bez nadzoru - z wtgczonym silnikiem,
Odtaczong od ciggnika maszyne pozostawiaj na ptaskim, twardym podtozu ustawiong w potozeniu
transportowym,

1.3. ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY

Aby w czasie pracy nie doszto do wypadku nalezy stosowad sie do nastepujacych zalecen:

1.

10.

Przed przystgpieniem do obstugi i uzytkowania formownicy nalezy zapoznad sie z niniejszg instrukcja
obstugi oraz samg maszyna. Przy zapoznawaniu sie z budowg formownicy nalezy zwrdci¢ uwage na
dziatanie poszczegdlnych mechanizmdw, ich regulacji i prawidtowych nastaw. Podczas pracy jest na to
za pozno.

Przystepujac do pracy nalezy upewnic sie, czy formownica i ciggnik sg w petni sprawne. Przed
ruszeniem sprawdzic, czy w poblizu ciggnika nie ma osdéb postronnych — zwréé szczegdlng uwage na
dzieci.

Przy nawrotach, jezdzie po nieréwnosciach i pod goére nalezy zmniejszy¢ odpowiednio predkosé¢

i zachowac ostroznosc.

Przed uniesieniem formownicy nalezy wyfaczy¢ naped.

Po zakoniczeniu pracy oraz w czasie przerwy w pracy przed opuszczeniem ciggnika formownice nalezy
opuscic¢ do oparcia o podtoze, wytgczyc¢ silnik i wyjgé kluczyk ze stacyijki.

Nie nalezy przebywac miedzy ciggnikiem i formownicg jesli hamulec postojowy ciggnika nie jest
zaciggniety lub nie sg podtozone kliny pod kota ciggnika.

Zachowac ostroznos¢ przy zawieszaniu (i odtaczaniu) formownicy na ciggniku, nie manipulowaé w tym
czasie podnosnikiem hydraulicznym (dZwignie podnosnika w tym czasie w potozeniu ,neutralne” lub
~ptywajace”).

Naprawy, czyszczenie, prace konserwacyjne, usuwanie zaktdcen technologicznych nalezy
przeprowadzac przy wytgczonym silniku ciggnika i wyjetym ze stacyjki kluczyku i opuszczonej maszynie
na podfoze.

Po pracy formownice nalezy ustawi¢ na twardym, rownym podtozu.

Poruszajac sie po drogach publicznych nalezy stosowac sie do obowigzujgcych w tym czasie przepisow.
Nalezy stosowac sie rowniez do przepiséw zawartych w rozdziale ,Transport po drogach publicznych”.
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1.3.1. ZABRANIA SIE

1. Pracowac niesprawng formownicg i ciggnikiem
2. Dokonywa¢ gwattownych skretow.
3. Dokonywania uwroci i cofania przy nie podniesionej do potozenia transportowego formownicy.

1.4. NAPED HYDRAULICZNY

PRZEWODY HYDRAULICZNE ZNAJDUJA SIE POD WYSOKIM CISNIENIEM.

1.4.1. OGOLNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY OBStUDZE UKLADU HYDRAULICZNEGO

1. Nalezy okresowo kontrolowac i w razie uszkodzen lub przeterminowania okresu uzycia (starosci)
wymieni¢ na nowe. Wymieniane przewody hydrauliczne powinny spetniaé techniczne wymagania
producenta.

2. Czas uzywania wezy nie powinien przekraczac¢ 5 lat (wliczajac ewentualny okres sktadowania); weze
ulegaja naturalnemu procesowi starzenia sie, dlatego ograniczony jest ich okres uzywania
i przechowywania.

3. Prace przy instalacji hydraulicznej wykonuj wtedy, gdy nie ma w niej ciSnienia. Aby to osiggnac¢ nalezy
wytaczy¢ naped silnika hydraulicznego. Wytgczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Przy podtaczeniu przewodow hydraulicznych zgodnie z zaleceniami zamieszczonymi w instrukcji
obstugi, uniemozliwia to wytrysk oleju pod cisnieniem. Istnieje potrzeba uzywania rekawic
ochronnych.

4. W czasie taczenia (roztgczania) instalacji hydraulicznej formownicy z instalacjg ciggnika w przewodach
(szybkoztaczach) nie powinno by¢ cisnienia.

5. W czasie pracy przewody i urzadzenia hydrauliczne znajdujg sie pod wysokim cisnieniem. Przewody nie
powinny dotykac czesci ruchomych formownicy, by¢ rozciggane, skrecane lub zatamane, moze to
spowodowac ich uszkodzenie. Wyptywajgcy pod cisnieniem olej moze dostac sie do oczu i pod skdre
i spowodowac obrazenia; przy zaistnieniu takiego wypadku nalezy niezwtocznie udaé sie do lekarza.

6. Instalacje hydrauliczng regularnie kontroluj, czesci uszkodzone wymieniaj. Przy odtaczeniu przewodéw
oznakuj je, aby prawidtowo zmontowaé; przy zamianie przewodéw moze dojs¢ do nie prawidtowego
dziatania — mozliwos¢ wypadku.

PRZEWOD ZASILAJACY OZNACZONY JEST CZERWONYM KOLOREM, A PRZEWOD POWROTU
OZNACZONY JEST NA NIEBIESKO.

UWAGA

PODCZAS SZUKANIA NIESZCZELNOSCI ZACHOWAC OSTROZNOSC, GDYZ WYPLYWAJACY POD
CISNIENIEM OLEJ HYDRAULICZNY MOZE POPARZYC SKORE | SPOWODOWAC ZRANIENIE.
UWAZAC NA OCZY. W RAZIE WYPADKU UDAC SIE NIEZW+OCZNIE DO LEKARZA.
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ZAPAMIETAJ — PRZY PODtACZENIU PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH DO UKtADU HYDRAULICZNEGO
CIAGNIKA, NALEZY PAMIETAC, ABY NIE BYLO CISNIENIA W UKtADZIE HYDRAULICZNYM CIAGNIKA JAK
| FORMOWNICY.

ZUZYTY OLEJE ZAWIERAJA SUBSTANCJE SZKODLIWE SRODOWISKA | NALEZY JE PRZEKAZAC DO
PRZEDSIEBIORSTW SKUPUJACYCH SUROWCE WTORNE LUB ODDAC DO POWTORNEGO
PRZETWORZENIA | WYKORZYSTANIA.

NIE WOLNO OLEJU SPUSZCZAC NA ZIEMIE DO KANALIZACII, DO RZEK ANI DO JEZIOR DO
TYMCZASOWEGO SKtADOWANIA ZUZYTYCH OLEJOW STOSOWAC WYLACZENIE POJEMNIKI
SZCZELNE. NIE STOSOWAC DO TEGO CELU POJEMNIKOW PO ARTYKULACH SPOZYWCZYCH,
PO NAPOJACH ANI INNYCH tATWYCH DO POMYLENIA POJEMNIKOW.

1.5. ZNAKI I NAPISY OSTRZEGAWCZE ORAZ INFORMACYJNE UMIESZCZONE NA MASZYNIE

Tabela 1 Znaki i napisy umieszczone na maszynie.

Znak/symbol Znaczenie znaku Miejsce lokalizacji

Ogolny znak ostrzegawczy Z przodu maszyny

Przed przystapieniem do
pracy zapoznaj sie z Na ramie z lewej strony
instrukcjg obstugi i maszyny

zasadami bezpiecznej pracy

Wytacz ciggnik przed
naprawami oraz podczas Na ramie z przodu
agregowania formownicy maszyny
z ciggnikiem
Jazda na maszynie Na ramie z lewej strony
zabroniona maszyny
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Oznaczenie weza powrotu
ukfadu hydraulicznego
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Na wezach hydraulicznych z
przodu maszyny
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Oznaczenie weza zasilania
uktadu hydraulicznego

Na wezach hydraulicznych z
przodu maszyny

Ograniczenie predkosci
jazdy do 20 km/h Z tytu maszyny
. , Znak umieszczony jest obok
Oznaczenie punktéw kazdeso punktu
I_|-I " smarowania gop

smarowania

C€

Symbol znaku
bezpieczenstwa ,,CE"

Znak umieszczony jest na
ramie maszyny.

Rﬁﬂﬂowmn

Logo firmy

Znak umieszczony jest na
ramie maszyny

JEZELI ZNAKI ULEGNA ZNISZCZENIU LUB NIE MOZLIWE JEST ICH ODCZYTANIE, NALEZY STARE
ZNAKI ZASTAPIC NOWYMI. W TYM CELU NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z K.F.M.R. SP. Z 0.0.

WSZYSTKIE ZNAKI INFORMACYJNE UMIESZCZONE NA MASZYNIE NALEZY UTRZYMAC
W CZYSTOSCI. W PRZYPADKU WYMIANY PODZESPOtU NA KTORYM ZNAJDUJE SIE ZNAK
INFORMACYJNY NALEZY UMIESCIC NOWY.

1.6. UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do formowania redlin w rozstawach od 67,5cm do 75cm.
Uzytkowanie jej do innych celdw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem. Spetnienie
wymagan dotyczacych postugiwania sie maszyng, dotyczacych obstugi i napraw wedtug zalecen producenta
i Sciste ich przestrzeganie stanowi warunek uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Maszyna powinna by¢ uzytkowana, obstugiwana i naprawiana wyfacznie przez osoby zaznajomione
z jej szczegbtowymi charakterystykami i zapoznane z zasadami postepowania w zakresie bezpieczerstwa.

Przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom oraz wszystkie podstawowe przepisy w zakresie
bezpieczeristwa i medycyny pracy, a takze przepisy ruchu drogowego powinny by¢ zawsze przestrzegane.

Samowolne zmiany wprowadzone do maszyny bez zgody producenta mogg zwolni¢ producenta od

odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia lub szkody.

1.7. RYZYKO RESZTKOWE

Pomimo tego, ze producent formownicy ponosi odpowiedzialnos¢ za jego konstrukcje eliminujgc
niebezpieczenstwo, pewne elementy ryzyka podczas pracy sg nie do unikniecia.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje podczas stosowania formownicy do celdéw innych niz
opisano w instrukcji. Ryzyko resztkowe moze wynikac z niewtasciwego przeszkolenia operatora oraz braku
zaznajomienia sie z instrukcjg obstugi lub nieprzewidzianych sytuacji losowych.

Zagrozenia mogace wystgpi¢ podczas eksploatacji formownicy, sg nastepujace:
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- uderzenia i przeciecia przez elementy maszyny,

- ryzyko zwigzane z uszkodzeniem/awarig maszyny,

- ryzyko dla osdb postronnych (brak zachowania odpowiedniej odlegtosci od maszyny w czasie pracy,
sytuacje losowe, itp.),

1.7.1. OCENA RYZYKA RESZTKOWEGO

Podczas uzytkowania maszyny zagrozenie i ryzyko resztkowe moze by¢ ograniczone jesli zostang
wyeliminowane nastepujgce czynnosci zabronione:
— brak odpowiednich kwalifikacji osoby obstugujacej (brak przeszkolenia, itp.),
— wykonywanie czynnosci pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,
— osoby niepetnoletnie i chore oraz kobiety w cigzy,
— wykonywanie napraw, konserwacji w sposéb inny niz podano w instrukcji obstugi,
— jedzenie, picie lub palenie tytoniu podczas pracy,
— praca bez odziezy ochronnej (ubranie, rekawice, maska ochronna, okulary itp.),
— pozostawienie pracujgcego urzadzenia bez nadzoru,
Przestrzeganie ogdlnych zasad bezpieczenstwa, oraz opisanych w instrukcji obstugi, moze
wyeliminowac zagrozenie do minimum.

Pomimo tego, ze producent maszyny ponosi odpowiedzialnos¢ za jego konstrukcje eliminujac
niebezpieczernstwo, pewne elementy ryzyka podczas pracy sg nie do unikniecia.

1.8. ZASADY PORUSZANIA SIE FORMOWNICY PO DROGACH PUBLICZNYCH

PODCZAS JAZDY PO DROGACH PUBLICZNYCH FORMOWNICA MUSI BYC WYPOSAZONA
W SPRAWNE URZADZENIA SWIETLNE ORAZ TABLICE WYROZNIAJACA DLA POJAZDOW WOLNO
PORUSZAJACYCH SIE (TROJKAT).

Troéjkatna tablica wyrdzniajgca dla pojazddéw wolno poruszajgcych sie montowana jest w uchwyt
znajdujacy sie z tytu maszyny po lewej stronie.

Poruszajac sie po drogach publicznych, nalezy przestrzegac szerokosci i wysokosci transportowej.
Sprawdzi¢ oswietlenie, urzgdzenia ostrzegawcze, odblaskowe i ochronne (elementy w wyposazeniu
dodatkowym).

Podczas jazdy transportowej, nalezy zwrdci¢ uwage na dtugosé elementéw wystajgcych, nie
przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia masy catkowitej formownicy.

Rys. 2. Tablica wyrdzniajaca dla pojazdow wolno poruszajacych sie.
1. Materiat odblaskowy czerwony,
2. Materiat fluorescencyjny czerwony.
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Rys. 3. Uchwyt do mocowania tablicy wyrézniajace;j.

2. DOSTAWA

Producent dostarcza formownice kompletng, zmontowang, przygotowanga do eksploatacji.

Formownica moze by¢ przesytana do uzytkownika samochodem ciezarowym lub transportem
kolejowym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w zakresie zatadunku i transportu.

3. BUDOWA | DZIALANIE

3.1. BUDOWA MASZYNY

Formownica do redlin jest maszyng zawieszang na tréjpunktowym ukfadzie zawieszenia przeznaczong
do formowania redlin w rozstawach od 67,5cm do 75cm. Formownica wspotpracuje z ciggnikami klasy 0,6 (9kN)
i wyzsze wyposazone w sprawng pompe hydrauliczna.

Technologia uprawy na redlinach utatwia produkcje np.: pietruszki, czy marchwi o dtugich korzeniach.
W takiej uprawie plon handlowy warzyw korzeniowych wzrasta o 20-30% w stosunku do uzyskiwanego
tradycyjnie. Poprawia sie tez znaczgco ich jakosé. Korzenie wszystkich warzyw sg znacznie dtuzsze, proste
i gtadkie, zmniejsza sie takze udziat korzeni nieksztattnych. Uprawa na redlinach pozwala efektywnie
wykorzystywac do zbioru korzeni ciggniki o mniejszej mocy. Umozliwia tez prowadzenie zbioru na glebie
nadmiernie wilgotnej, podczas gdy przy takich samych warunkach wilgotnosciowych w uprawie tradycyjnej, na
ptaskim gruncie bytby on niemozliwy do wykonania.

Wat formujgcy napedzany jest za pomoca silnika hydraulicznego i obraca sie w kierunku zgodnym z
ruchem ciggnika. Na obwodzie wat o srednicy 168 mm ma poslizg rowny okoto 0,5 metra na sekunde, zgodny z
kierunkiem jazdy. Powoduje to zabieranie spietrzonej gleby usypanej przez redlice i zageszczanie jej pod
watem. Predkos$¢ obwodowa watu jest wieksza na srednicy stozkéow formujgcych boki redliny proporcjonalnie
do wzrostu dtugosci ich promienia. Przy takim wykonaniu powierzchni roboczej watu i pracy z predkoscig
obwodowg wiekszg od predkosci jego przetaczania nastepuje rownomierne zageszczenie gleby, a formowane
redliny maja gtadka powierzchnie.
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Rys. 4. Formownica do redlin — opcja hydrauliczna
1. Rama, 2. Wat formujacy, 3. Tarcza formujaca, 4. Uktad napedowy, 5. Redlica,

Rama kpl. (Rys. 4, poz. 1) sktada sie z belki narzedziowej wykonanej z rury o przekroju kwadratowym,
do ktérej przyspawane sg wsporniki i czopy trojpunktowego zawieszenia formownicy na podnosniku
hydraulicznym ciggnika. Do belki narzedziowej przymocowane jarzmami sg redlice (Rys. 4, poz. 5), a po przez
zespoty tozyskowe mocowany jest wat formujacy (Rys. 4, poz. 2), a ha nim tarcze formujace (Rys. 4, poz. 3).
Uktad napedowy stanowi silnik hydrauliczny z przektadnia taricuchowg (Rys. 4, poz. 4).

Rys. 5. Formownica do redlin — opcja mechaniczna

1. Rama, 2. Wat formujacy, 3. Tarcza formujaca, 4. Ostona WOM

Rama kpl. (Rys. 4, poz. 1) sktada sie z belki narzedziowej wykonanej z rury o przekroju kwadratowym,
do ktérej przyspawane sg wsporniki i czopy tréojpunktowego zawieszenia formownicy na podnosniku
hydraulicznym ciggnika. Do belki narzedziowej przymocowane jarzmami s redlice, a po przez zespoty
tozyskowe mocowany jest wat formujacy (Rys. 4, poz. 2), a na nim tarcze formujace (Rys. 4, poz. 3). Formownica
do redlin napedzana jest od WOM ciggnika poprzez wat przegubowo-teleskopowy.
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3.2. DOKUMENTACJA TECHNICZNO — RUCHOWA

— Instrukcja obstugi 1 egz.
— Katalog czesci 1 egz.
— Karta gwarancyjna 1 egz.

3.3. WYPOSAZENIE UZUPELNIAJACE

—  Czesci zamienne podlegajgce zuzyciu podczas eksploatacji.

WYPOSAZENIE UZUPEENIAJACE NALEZY ZAKUPIC ZGODNIE Z POTRZEBA W K.F.M.R Sp. z.0.0

3.4. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA MASZYNY

Tabela 2 Parametry techniczne.

LP. Wyszczegdlnienie Je.dn. Dane producenta
miary
I 2 3 4
2. |- liczba rzeddéw - ) 4
3. [Wymiary gabarytowe
Potozenie transportowe:
- dtugos¢ mm 1228 1228
- szerokosé mm 1722 3221
- wysokos¢ mm 1050 1050
Potozenie robocze
- dtugos¢ mm 1228 1228
- szerokosé mm 1722 3221
- wysokosé mm 1050 1050
4 |Masa kg 300 550
5. Szerokos¢ robocza m do 1,5 do 3
6. Szerokos¢ miedzyrzedzi cm 67,5-75
7. |Regulacja szer. miedzyrzedzi - ptynna
8. |Rodzaj redlic - skrzydetkowe
9. |Agregowanie z ciggnikiem:
- klasa - 0,6-0,9 0,6-0,9
-sita uciggu kN 6 6
- zapotrzebowanie mocy kW 30 40
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10. Obsfuga 1
11. Przeswit transportowy cm 300
12 Predkosc¢ robocza km/h ok. |
13. |Maksymalna predkos¢ km/h 20
transportowa
3.4. WYMIARY GABARYTOWE
- [
O
&=t |
T

i

e
R

\

Rys. 6 Gabaryty w pozycji transportowe;j.

Tabela 3 Wymiary gabarytowe.

Wyszczegdlnienie Jednostka 2 - rzedowa 4 - rzedowa
A (dtugosc) mm 1228 1228
B (szerokosc) mm 1722 3221
H (wysokosc) mm 1050 1050
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4. PRACA MASZYNY

Uzytkownik obstugujacy formownice, musi doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi i postepowacé
zgodnie z jej zaleceniami; musi rowniez przestrzega¢ wszelkich zalecen i wskazowek agrotechnicznych.

Zaleca sie korzystac z doswiadczenia i porad pracownikéw Osrodkow Doradztwa Rolniczego majgcych

siedziby w kazdym wojewddztwie.

4.1. PRZYGOTOWANIE CIAGNIKA DO WSPOLPRACY Z FORMOWNICA

Ciggnik do pracy z formownicg powinien by¢ sprawny techniczne. Ponadto nalezy zdemontowac te
elementy z ciggnika, ktore przeszkadzajg w potgczeniu formownicy z ciggnikiem i sprawdzi¢ dziatania pompy
hydraulicznej.

WAZNE
Z CIAGNIKA MUSI BYC ZDEMONTOWANA BELKA ZACZEPU ROLNICZEGO.

4.2. AGREGOWANIE Z CIAGNIKIEM

Przygotowang do pracy formownice nalezy zawieszac¢ na trzypunktowym ukfadzie zawieszenia
sprawnego ciggnika. W tym celu nalezy:

— podjechac ciggnikiem dostatecznie blisko do formownicy, opusci¢ podnosnik i zatrzymac silnik,
zaciggnac¢ hamulec reczny,

— nasungc przeguby kulowe wieszakow (prawy i lewy) ciggnika na sworznie i zabezpieczy¢ przetyczkami,

— potaczyé ciegno gérne odpowiednio z gérnym punktem przytgczeniowym i przy uzyciu sworzni,
nastepnie potgczenia zabezpieczy¢ zawleczkami.

WAZNE

ZABRANIA SIE UZYWANIA JAKO ZAWLECZEK CZY SWORZNI PRZYPADKOWO DOBRANYCH SRUB,
DRUTOW ITP. CO CZESTO GROZI ODCZEPIENIEM USZKODZENIEM FORMOWNICY W CZASIE
PRACY | TRANSPORTU.

4.3. PRZYGOTOWANIE FORMOWNICY DO PRACY

Formownica przystosowana jest do wspétpracy z ciggnikiem klasy 0,6 dopuszczalna klasa ciggnika 0,9.
Fabrycznie maszyna jest ustawiona na szerokos$¢ miedzyrzedzi 67,5 cm.

Jesli stosowana jest inna szerokos$¢ miedzyrzedzi, to formownice nalezy dostosowac do tej szerokosci,
polega to na przedstawieniu talerzy formujgcych. W tym celu nalezy:
— Poluzowad nakretki na zaciskach talerzy.

— Przesungc talerze tak, aby odlegtos¢ miedzy talerzami odpowiadata wymaganej szerokosci
miedzyrzedszi,
— Po ustawieniu dokreci¢ nakretki na zaciskach mocujgcych.

4.4. PRZYGOTOWANIE GLEBY

Przygotowanie gleby zasadniczo wptywa na plon np.: marchwi, czy pietruszki (dtugosc¢ i gtadkosé
korzeni). W roku poprzedzajgcym dobrze jest wykonac gteboszowanie i staranng orke zimowg, dgzgc do
zachowania dobrej struktury gleby i warunkédw wodno — powietrznych. Wiosng, stosujemy wtékowanie, w celu
spowolnienia strat wilgoci. Przed formowaniem redlin, gleba powinna by¢ gteboko spulchniona, aby
formownicy umozliwié dobra i tatwg prace. Powierzchnia pola powinna by¢ réwna, bez sladéw kot poprzednich
maszyn.
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5. CZYSZCZENIE, KONSERWACJA, NAPRAWY | OBSLUGA TECHNICZNA

5.1. OBSLUGA TECHNICZNA

Do podstawowych czynnosci w zakresie obstugi technicznej nalezy kontrola poszczegdlnych zespotéw
formownicy, czyszczenie oraz przestrzeganie termindw smarowania, stosowanie odpowiednich smarow
i usuwanie drobnych usterek, ktére wystgpity w czasie pracy, a mogg by¢ usuniete we wtasnym zakresie.

Przed wymiang smaru, lub jego uzupetnieniem, punkty smarowania nalezy oczysci¢ z wszelkich
zanieczyszczen.

PRZEGLADY, CZYSZCZENIE, JAK ROWNIEZ NAPRAWY AWARYJNE PRZEPROWADZAC TYLKO
PRZY WYtACZONYM CIAGNIKU | WYJETYM KLUCZYKU ZE STACYIJKI | ZACIAGNIETYM
HAMULCEM RECZNYM.

PODCZAS PRZEGLADOW UNIESIONEJ MASZYNY ZACHOWAC BEZPIECZENSTWO PRZEZ
UMIESZCZENIE ODPOWIEDNICH PODPOR NP. KLOCA DREWNA.

e (Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym producenta. Najlepiej stosowac oryginalne
czesci zamienne produkowane przez firme K.F.M.R. Sp.z o.0.
e  Nakretki i sruby regularnie sprawdzac i w miare potrzeby dokrecac.

5.2, KONSERWACJA

Po zakonczonej pracy nalezy:

e dokfadnie oczysci¢ formownice ze wszelkich zanieczyszczen,
e miejsca uszkodzen powtoki lakierniczej pokry¢ cienka warstwa oleju,
e posmarowac wszystkie punkty smarowania.

W ramach przeglagdow okresowych, raz w miesigcu, lub po przepracowaniu kazdych 50 + 100 godzin
pracy maszyny nalezy:
e wykonac wszystkie czynnosci wchodzgce w zakres przeglagdéw codziennych,
e dokonac gruntownego przeglgdu zewnetrznego maszyny wszystkie zauwazone usterki nalezy usungg,
a ewentualne braki uzupetnic.
Po zakonczonym sezonie pracy, przed okresem przechowywania, nalezy wykona¢ nizej wymienione
czynnosci:
e maszyne starannie umy¢ i wyczyscic,
e sprawdzi¢ powtoke farby, miejsca uszkodzone oczysci¢ z korozji oraz zanieczyszczen, a nastepnie odttuscic¢
i pokry¢ farbg podktadowa oraz nawierzchniows,
e niemalowane czesci metalowe pokry¢ smarem,
e sprawdzi¢ napiecie tarncuchow,
e tozyska napetnic¢ Swiezym smarem,
e wszystkie czesci uszkodzone, lub nadmiernie zuzyte nalezy naprawic, lub wymieni¢ na nowe.

WAZNE

PO ZAKONCZENIU SEZONU PRACY LUB SEZONU EKSPLOATACYJNEGO FORMOWNICE NALEZY
STARANNIE PRZEMYC, A NASTEPNIE CALOSC OSUSZYC.
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5.3. SMAROWANIE

Wszystkie miejsca smarowania, nalezy napetni¢ swiezym smarem lub olejem. Wskazane jest
powleczenie olejem napedowym wszystkich czesci metalowych niemalowanych. Miejsca odrapane z farby
powinny by¢ po uprzednim oczyszczeniu pomalowane ponownie.

Przed wymiang smaru lub jego uzupetnieniem punkty smarowania nalezy oczysci¢ z wszelkich
zanieczyszczen.

5.3.1. PUNKTY SMAROWANIA

Tabela 4 Punkty smarowania.

Liczba punktow Gatunek Sposdb Czestotliwos¢
Lp. Nazwa elementu . . .
smarowania Smaru smarowania | smarowania w godz.
1. | Zespdt tozyskowy 2 £T-43 Smarownica 40
5, |tanicuch GALLA 1 smar fopatka 200
przeniesienia napedu grafitowany

5.3.2. HIGIENA

W zasadzie materiaty smarownicze uzywane w pracach konserwacyjnych nie stanowig zagrozenia dla
zdrowia. Jednak przy dtuzszym kontakcie skdry ze smarami moze dojs¢ do jej wysuszenia, a w nastepstwie do
jej podraznienia.

Stosujac oleje o niewielkiej lepkosci istnieje prawdopodobieristwo podraznienia skoéry, dlatego zaleca
sie zachowanie szczegdlnej ostroznosci w pracach ze zuzytymi olejami, gdyz s one dodatkowo
zanieczyszczone.

Praca z uzyciem materiatéw konserwacyjnych (oleje, smar) zawsze powinna przebiega¢ z zachowaniem
wszystkich zasad higieny.

5.3.3. SKLADOWANIE

e  Skitadowanie materiatéw smarowniczych powinno odbywaé sie w miejscach niedostepnych dla dzieci.
e  Materiatéw smarowniczych nie nalezy przechowywa¢ w otwartych pojemnikach.

5.3.4. STOSOWANIE

Olej nowy

e  Przy stosowaniu oleju nowego w zasadzie nie ma zadnych specjalnych wskazan, poza zachowaniem
ogdlnych zasad higieny przy pracach z materiatami smarowniczymi.

Olej zuzyty

e  Zuzyty olej moze zawierac srodki szkodliwe. Badania laboratoryjne wykazaty, ze kontakt ze zuzytym olejem
silnikowym moze stac sie przyczyng raka skory.

OSTRZEZENIE

OLEJ JEST TRUJACY. JESLI DOSZtO DO POLKNIECIA OLEJU NALEZY NATYCHMIAST
SKONTAKTOWAC SIE Z LEKARZEM. ZUZYTY OLEJ ZAWIERA SZKODLIWE ZANIECZYSZCZENIA,
MOGACE BYC PRZYCZYNA RAKA SKORY, WSKAZANE WIEC JEST ZACHOWANIE DUZEJ
OSTROZNOSCI PRZY PRACY ZE ZUZYTYM OLEJEM. RECE NALEZY CHRONIC STOSUJAC KREM
OCHRONNY LUB UZYWAJAC REKAWIC OCHRONNYCH. SLADY OLEJU NA SKORZE NALEZY
DOKtADNIE ZMYC WODA Z MYDEM. NIE NALEZY W CELU OCZYSZCZENIA SKORY Z OLEJU
UZYWAC BENZYNY, OLEJU LUB PARAFINY.

W celu usuniecia oleju ze skéry nalezy zastosowac sie do niniejszych wskazowek:

e skore umy¢ doktadnie wodg z mydtem,

e uzywac pilniczka do paznokci,

e w celu oczyszczenia zabrudzonych miejsc na skérze stosowac specjalne Srodki czyszczace,
e nie usuwac zabrudzen olejowych ze skéry benzyng, olejem napedowym, parafing,

e unikac¢ kontaktu skéry z odziezg zabrudzong olejem,
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e nie gromadzi¢ w kieszeniach materiatéw zabrudzonych olejem,
e przed kolejnym uzyciem wyprac odziez zabrudzong olejem,

e zabrudzone olejem zuzyte obuwie odstawi¢ w miejsce przeznaczone na tego typu odpadki.

5.3.5. PIERWSZA POMOC PRZY URAZACH SPOWODOWANYCH OLEJEM

Oczy:
W razie zabrudzenia oczu olejem przemywac je przez 15 min wodg. Gdy podraznienie oczu narasta,
skontaktowac sie z lekarzem.

Potkniecie oleju:

W razie potkniecia oleju nie nalezy wywotywaé odruchéw wymiotnych. Natychmiast nalezy
skontaktowac sie z lekarzem.

Podrainienie skory:

Po kontakcie skory z olejem, oczyscic jg wodg z mydtem.

5.3.6. ROZLANIE OLEJU

Rozlany olej nalezy przysypac piaskiem lub innym Srodkiem absorpcyjnym. Nastepnie zanieczyszczony
srodek absorpcyjny usungc.

5.3.7. POZAR SPOWODOWANY OLEJEM

Palacego sie oleju nigdy nie nalezy gasi¢ wodg. Ptywa on po powierzchni wody powodujac
rozprzestrzenianie sie ognia. Smary olejowe mozna gasic¢ stosujgc do tego gasnice proszkowe lub pianowe.
W czasie akcji gasniczej koniecznie zatozy¢ maske ochraniajgca drogi oddechowe.

5.3.8. USUWANIE ODPADOW OLEJOWYCH

Usuwanie odpaddw olejowych jak réwniez zuzytego oleju musi odbywac sie zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami wtadz lokalnych.

Nigdy nie nalezy wlewac¢ odpaddéw olejowych do zbiornikdw kanalizacyjnych, odptywu wody
lub bezposrednio na ziemie.

7. PRZECHOWYWANIE

Formownica powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach chronionych przed wptywami
atmosferycznymi. Maszyne nalezy ustawié, aby redlice nie stwarzaty zagrozenia dla poruszajacych sie obok
ludzi, np. redlice skierowane w strone $ciany, ogrodzenia itp. Po zakoriczonym sezonie pracy nalezy:

e  Oczysci¢ maszyne z ziemi, kurzu i innych zanieczyszczen,

e Dokonac przegladu technicznego, a zauwazone usterki usungé,

e Nasmarowac wszystkie punkty smarowania zgodnie z pkt 5.3.1.

e (Czesci metalowe nie malowane oczyscic i odrdzewic, przemy¢ naftg i pokry¢ smarem ,Antykor”
podgrzanym do temperatury 60°C lub innym $rodkiem ochronnym.

e  Miejsca o uszkodzonej malaturze oczysci¢ i odrdzewi¢, zagruntowac a po wyschnieciu pomalowac
emalig nawierzchniowa.
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8. DEMONTAZ | KASACJA

»Producent odpadow” - tj.: uzytkownik sadzarki w chwili likwidacji (wymiany) zuzytych czesci lub kpl. wyrobu
powinien podja¢ nastepujace dziatania:

® czesci nadajgce sie do dalszego wykorzystania poddad regeneracji badz przechowac,

® odpady metaliczne przekazac do punktu skupu ztomu,

® zuzyty olej przekazac¢ do przedsiebiorstw prowadzgcych zbiér zuzytych olejéw i smarow,

® elementy z tworzyw sztucznych, gumy itp. przekazaé do punktédw prowadzacych utylizacje,

Zagrozenia mogace wystgpi¢ podczas demontazu formownicy sg nastepujace:

- uderzenia i przeciecia przez elementy demontowanego formownicy,

- ryzyko upadku osoby z demontowanego elementu maszyny,

- ryzyko dla o0séb postronnych (brak zachowania odpowiedniej odlegtosci od maszyny w czasie
demontazu),

- zagrozenia dla sSrodowiska nie wtasciwa utylizacja czesci formownicy,

Najwieksze zagrozenia wystepujgce podczas demontazu maszyny, gdy dochodzi do czynnosci zabronionych
takich jak:

- brak odpowiednich kwalifikacji osoby demontujacej,

- wykonywanie czynnosci pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,
- wykonywanie demontazu przez osoby niepetnoletnie i chore oraz kobiety w cigzy,
- jedzenie, picie lub palenie tytoniu podczas demontazu,

- praca bez odziezy ochronnej (ubranie, rekawice, maska ochronna, okulary itp.),

- pozostawienie formownicy na niestabilnym podtozu.
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NOTATKI
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miejscowos¢ data sprzedazy
KARTA GWARANCYJNA

Udzielam poreczenia gwarancyjnego:

] TR
4= 1.4 VAR

K.F.M.R. Sp. z o0.0. nie odpowiada za uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownika.
Ewentualne niesprawnosci usuniemy w naszym zaktadzie lub, po zgtoszeniu telefonicznym czy
listownym, wyslemy serwis naprawczy albo czesci zamienne przesytkg pocztowg w ciggu 14 dni
(w sezonie agrotechnicznym w ciggu 7 dni) od momentu powiadomienia.

1. Gwarancja dotyczy wad ukrytych wyniktych z winy naszego zaktadu na skutek wad materiatowych,
ztej obrébki czy montazu i polega na bezptatnej naprawie lub wymianie uszkodzonych czesci.

2. Gwarancja nie objete sg te czesci, ktdrych zuzycie nastepuje na skutek normalnej eksploatacji.

3. Producent ma prawo nie uzna¢ reklamacji jezeli:

- w okresie gwarancji dokonano w sprzecie jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw bez wiedzy
producenta

- sprzet byt przechowywany lub eksploatowany niezgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami instrukcji
obstugi.

- nabywca nie potrafi okaza¢ oryginalnej instrukcji obstugi sprzetu z odpowiednimi wpisami
identyfikujgcymi maszyne.

4. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za wady powstate z winy oséb trzecich na skutek niewtasciwej
konserwacji, transportu, eksploatacji i sktadowania.

UWAGA!

e producent nie odpowiada za straty w plonach spowodowane zt3 regulacjg maszyny
e przed uruchomieniem maszyny nalezy koniecznie zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Pieczatka i podpis kontrolera jakosci Pieczatka i podpis sprzedawcy
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Lp.

Zakres dokonanego remontu

Data przyjecia
do naprawy

Data zakonczenia
naprawy

Podpis i
pieczatka K.J.
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