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WSTEP

NINIEJSZA INSTRUKCJA OBStUGI STANOWI INTEGRALNA CZESC SKEADOWA WYROBU.

ZDJECIA ORAZ RYSUNKI ZAMIESZCZONE W INSTRUKCJI OBStUGI ORAZ KATALOGU CZESCI
ZAMIENNYCH MAJA CHARAKTER POGLADOWY | MOGA ROZNIC SIE OD ZAKUPIONEJ
MASZYNY

WAZNE

PRZED URUCHOMIENIEM MASZYNY PO RAZ PIERWSZY, NALEZY PRZECZYTAC DOKtADNIE
INSTRUKCJE OBStUGI. INSTRUKCJA OBStUGI POMOZE PANSTWU OPTYMALNIE
WYKORZYSTYWAC MASZYNE. JEJ UWAZNE PRZECZYTANIE POZWOLI NA BEZPIECZNA

| WYDAINA PRACE ORAZ ZAPEWNI SKUTECZNOSC, O KTORA PANSTWO ZABIEGAJA. TYLKO
DOKtADNE STOSOWANIE SIE DO PRZEDSTAWIONYCH W NIEJ ZASAD | WSKAZOWEK
GWARANTUJE UZYTKOWANIE MASZYNY BEZ ZAKLOCEN | WYPADKOW, JAK ROWNIEZ DtUGI
OKRES EKSPLOATACII MASZYNY.

Maszyne wolno uzytkowaé, konserwowac i uruchamiac tylko osobom, ktdre zostaty z nim zapoznane
i poinformowane o ewentualnych niebezpieczenstwach. Nalezy przestrzegac przepiséw w zakresie
BEZPIECZENSTWA PRACY, jak réwniez pozostatych ogdlnie uznanych regut dotyczacych techniki, medycyny
pracy i zasad ruchu drogowego.

Maszyne wolno stosowac jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem. W przeciwnym razie, w wypadku
powstatych szkdd traci sie wszelkie prawa wynikajgce z gwarancji. Stosowanie maszyny zgodnie
z przeznaczeniem dotyczy rowniez przestrzegania zaleconych przez producenta warunkow pracy i konserwacji,
jak rowniez stosowania wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

WAZNE

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO WPROWADZANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH
UDOSKONALAJACYCH WYROBY, KTORE NIE ZAWSZE MOGA BYC WNIESIONE

NA BIEZACO DO INSTRUKCJI OBStUGI. NIE WIAZA SIE Z TYM ZOBOWIAZANIA,

ZE WPROWADZANE BEDA ROWNIEZ DO MASZYN DOSTARCZONYCH.

WAZNE

PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ZMIANY WPROWADZONE PRZEZ
UZYTKOWNIKA MASZYNY.

WAZNE

JEZELI INFORMACJE ZAMIESZCZONE W INSTRUKCJI OBStUGI SA DLA PANSTWA
NIEZROZUMIALE CZY NIEJASNE, NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM FIRMY
K.F.M.R.SP.Z 0.0. LUB SERWISEM POD NUMEREM +48 54 252 10 27

WAZNE

ISTNIEJA ZAWSZE TAKIE ELEMENTY RYZYKA, GRUPY ZAGROZEN, KTORE NIE ZOSTANA
WYELIMINOWANE DO KONCA (NP. ZGNIECENIE, ZACZEPIENIE).

W ZWIAZKU Z TYM PROSIMY O ZACHOWANIE SZCZEGOLNEJ OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY
Z MASZYNA,.

WAZNE

WHASCICIEL, POZYCZAJAC MASZYNY POWINIEN PRZEKAZAC JA tACZNIE
Z INSTRUKCJA OBStUGI.
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IDENTYFIKACJA MASZYNY

Dane identyfikacyjne brony talerzowej U035, U035/1, U035/2 oraz U035/3 zamieszczone s3 ha
tabliczce znamionowej, przymocowanej do ramy w przedniej czesci maszyny (Rys. 1,2,3,4,5).

WAZNE

PROSIMY WPISAC PONIZEJ: SYMBOL, NR MASZYNY | ROK BUDOWY. DANE TE MOZNA ODCZYTAC

Z TABLICZKI ZNAMIONOWEJ; BEDA ONE POTRZEBNE PRZY ZAMAWIANIU CZESCI ZAMIENNYCH
U PRODUCENTA.

SYMBOL: NR MASZYNY: ROK BUDOWY:

Rys. 2. Miejsce zamontowania tabliczki znamionowej - Brona talerzowa hydraulicznie sktadana ALFA H.

Rys. 3. Miejsce zamontowania tabliczki znamionowej - Brona talerzowa ALFA PLUS.
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Rys. 4. Miejsce zamontowania tabliczki znamionowej - Brona talerzowa zawieszana ALFA PLUS H

Rys.5. Tabliczka znamionowa.

WSZELKIE PRAWA DO PRZEDRUKU SA ZASTRZEZONE. PRZEDRUK JEDYNIE ZA PISEMNA ZGODA PRODUCENTA.

WYTYCZNE DO GWARANCIJI

e w momencie dostawy urzadzenia sprawdzi¢ czy nie wystgpity uszkodzenia podczas transportu, czy sprzet
jest kompletny oraz czy na tabliczce znamionowej znajduje sie numer fabryczny,

e roszczenia z tytutu gwarancji mogg zosta¢ uznane tylko wtedy, gdy nabywca dotrzymat warunkéw
przewidzianych w umowie,

e gwarancja wygasa, gdy w wyniku samowolnej naprawy przez nabywce, lub zamontowania nie oryginalnych
czesci zamiennych, urzadzenie zostaje zmienione i ewentualna szkoda pozostaje w bezposrednim zwigzku
przyczynowo skutkowym z tymi zmianami.

WAZNE

PRZEPISY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO | PRAWA Z NICH WYNIKAJACE PODANE
SA W KARCIE GWARANCYJNEJ W INSTRUKCJI OBStUGI.
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1. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

1.1. INFORMACJE DLA NABYWCY

Niniejsza instrukcja obstugi dostarczona jest z maszyng i stanowi podstawowe jej wyposazenie.

Przed przystgpieniem do pracy nabywca zobowigzany jest zapoznac sie z niniejszg instrukcja,
ktora w sposdb przejrzysty ukazuje wszystkie zagadnienia zwigzane z prawidtowym uzytkowaniem i obstuga
danej maszyny.

Instrukcja uzytkowania i obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika maszyny w celu zapoznania sie z:
— budowa maszyny;
— prawidtowg eksploatacjg;
— przepisami bezpiecznej pracy.

Zgodnosé z normami:

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r.(Dz. U. Nr 199, poz. 1228) iz 13
czerwca 2011 (Dz. U. z 2011r., nr 124, 701) oraz Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/EC z dnia 17 maja 2006r.,

e PN-EN ISO 12100:2012 - Bezpieczenstwo maszyn -- Ogélne zasady projektowania -- Ocena ryzyka
i zmniejszanie ryzyka

e PN-EN ISO 13857:2010 - Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczeristwa uniemozliwiajace sieganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

e  PN-EN ISO 4254-1:2016-02 - Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

e PN-ISO 11684:1998 — Ciggnik rolnicze i leSne, motonarzedzia — Znaki bezpieczenstwa i piktogramy zagrozen
— postawienia ogdlne

1.1.1. SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

W niniejszej instrukcji obstugi stosowane s3 trzy stowa ostrzegawcze: NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, UWAGA. Znaki bezpieczenstwa sg zréznicowane w zaleznosci od wystepujacego stopnia
zagrozenia z zastosowaniem odpowiedniego stowa ostrzegawczego.

TEN ZNAK POJAWIAC SIE BEDZIE W INSTRUKCJI OBStUGI DLA PODKRESLENIA, ZE CHODZI
O PANSTWA BEZPIECZENSTWO, BEZPIECZENSTWO INNYCH OSOB ORAZ BEZPIECZNE
FUNKCJONOWANIE MASZYNY.

NIEBEZPIECZENSTWO

StOWO OSTRZEGAWCZE NIEBEZPIECZENSTWO WSKAZUJE NA WYSTEPUJACY POWAZNY STAN
ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE DOPROWADZIC DO SMIERCI
LUB KALECTWA.

OSTRZEZENIE

StOWO OSTRZEGAWCZE OSTRZEZENIE WSKAZUJE NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA STANU
ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE PROWADZIC DO SMIERCI

LUB KALECTWA. ZAGROZENIA OKRESLANE StOWEM OSTRZEGAWCZYM OSTRZEZENIE
PRZEDSTAWIAJA MNIEJSZY STOPIEN RYZYKA OKALECZENIA LUB SMIERCI NIZ TAKIE,
KTORE OKRESLANE SA PRZEZ StOWO NIEBEZPIECZENSTWO.
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UWAGA

SEOWO OSTRZEGAWCZE UWAGA WSKAZUJE NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA STANU
ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE PROWADZIC DO MALEGO
LUB UMIARKOWANEGO OKALECZENIA. StOWO UWAGA MOZE BYC TAKZE UZYWANE
DO ZASYGNALIZOWANIA NIEBEZPIECZNYCH CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z SYTUACIJAMI,
KTORE MOGA DOPROWADZIC DO OKALECZENIA OSOB.

WAZNE

OZNACZA ZOBOWIAZANIE UZYTKOWNIKA DO SPECJALNEGO ZACHOWANIA
SIE LUB CZYNNOSCI, KTORE POMOGA UZYTKOWNIKOWI USTRZEC SIE OD DZIAtAN MOGACYCH
SPOWODOWAC USZKODZENIE MASZYNY BADZ TEZ JEJ OTOCZENIA.

WSKAZOWKA

OZNACZA PRZYDATNE DLA UZYTKOWNIKA INFORMACJE, KTORE POMOGA OPTYMALNIE
WYKORZYSTYWAC MASZYNE.

1.2. ZASADY PODSTAWOWE

UZYTKUJAC MASZYNE NALEZY OBStUGIWAC JA ZGODNIE Z INSTRUKCJA OBStUGI,
A W TRAKCIE CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZYCH ORAZ W CZASIE OBStUGI EKSPLOATACYJNEJ
BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC NASTEPUJACYCH ZASAD.

>

=

Nie wolno dopuszczac do obstugi maszyny ludzi postronnych, nie zapoznanych z jej dziataniem.

2. Przy maszynie nie mogg pracowac osoby w stanie wskazujgcym na spozycie alkoholu, w stanie
chorobowym oraz osoby niepetnoletnie.

3. Podczas agregowania maszyny z ciggnikiem, nie wolno nikomu przebywac¢ pomiedzy ciggnikiem
i maszyna.

4. Przez przyczepienie, maszyny na ciggniku zmienia sie obcigzenie osi przedniej. Moze by¢ przyczepiana
do ciggnikow klasy 3 i wiekszych, ktdre gwarantujg sterownos¢ (ciggnik + maszyna).

5. Przed ruszeniem z miejsca nalezy upewnic sie, ze w bezposrednim poblizu ciggnika i maszyny
nie przebywajg zadne osoby (dzieci). Nalezy takze uruchomic¢ sygnat dzwiekowy.

6. Zachowad duzg ostroznos¢ w czasie przejazddw z maszyng. Zabrania sie przewozenia oséb
na siedzeniach bocznych ciggnika i na maszynie.

7. Wszystkie naprawy, konserwacje oraz czyszczenie wykonywac tylko po wytgczeniu napedu i wyjeciu
kluczyka ze stacyjki ciggnika.

8. Nigdy nie pozostawiaj ciggnika z zawieszong maszyng bez nadzoru - z wtgczonym silnikiem.

9. Maszyna musi by¢ przechowywana w stanie czystym.

10. Odtaczong od ciggnika maszyne pozostawiaj na ptaskim, twardym podtozu ustawiong w potozeniu

transportowym.

1.3. ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY

Brony talerzowe ALFA, ALFA H, ALFA PLUS oraz ALFA PLUS H mogg by¢ obstugiwane i eksploatowane
tylko przez osoby doroste z uprawnieniami kierowcy ciggnika, doktadnie zapoznane z dziataniem i specyfikg
pracy maszyny, na podstawie instrukcji obstugi, a w szczegélnosci:

1. W czasie transportu brony talerzowej po drogach publicznych nalezy bezwzglednie zamontowac¢ na
ramie maszyny:

e tablice wyrdzniajgcg dla pojazdéw wolno poruszajgcych sie (tzw. trojkat)
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.

20.

21.
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e urzadzenie Swietlno — ostrzegawcze, ktore zawiera dwie tablice ostrzegawcze ze Swiattami
zespolonymi i czerwonymi odblaskowymi skierowanymi do tytu,

W czasie przejazddéw zachowac szczegdlng ostroznosé zwtaszcza przy wyprzedzaniu i wymijaniu,

Na czas transportu po drogach publicznych brona talerzowa powinna by¢ oznakowana zgodnie z

przepisami o ruchu drogowym,

Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdéw lub oséb nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc

i bezpieczng odlegtosé,

Brony ALFA hydraulicznie sktadane nalezy transportowac w stanie ztozonym,

Dopuszczalna predkosé transportowa na drogach o gtadkiej nawierzchni wynosi 15 km/h, a na drogach

polnych i wyboistych nalezy jg obnizyé do 5 km/h.

Kazdy ciggnik wspétpracujgcy z brong talerzowa musi by¢ wyposazony w komplet obcigznikéw

przednich,

W bronach talerzowych hydraulicznie sktadanych po ztozeniu do pozycji transportowe] nalezy spigé¢

ramiona boczne maszyny, specjalnym ciegtem,

Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem bezpieczenstwa i eksploatacji oraz

zapoznac sie ze wszystkimi urzgdzeniami i elementami roboczymi oraz ich funkcjami,

W czasie pracy maszyng nie korzysta¢ z hamulcow niezaleznych ciggnika,

Zabrania sie przebywania miedzy ciggnikiem a brong talerzowa w czasie pracy ciggnika,

W czasie przerwy pracy maszyne nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymac silnik ciggnika,

Brony talerzowe rozktadac i sktadac hydraulicznie w sposéb tagodny bez szarpnieé, zachowujac

szczegllng uwage i ostroznos¢,

Kontrole stanu technicznego i wszystkie inne czynnosci przy maszynie nalezy wykonywac tylko gdy

silnik ciggnika jest wytaczony, a brona talerzowa opuszczona na podtoze,

Maszyne nalezy przechowywaé w stanie opuszczonym tak, aby elementy robocze spoczywaty pewnie

na podtfozu,

Nie wolno cofa¢ oraz dokonywa¢ nawrotéw ciggnikiem z brong talerzowa ustawiong w potfozeniu

roboczym,

Przed wyjsciem z ciggnika zatrzymac silnik ciggnika i wyjac¢ kluczyk ze stacyijki,

Brone talerzowa nalezy przechowywac¢ w miejscu zapobiegajgcym okaleczeniu ludzi i zwierzat

gospodarskich,

Do zabezpieczenia potaczenia maszyny z ciggnikiem, jak réwniez innych pofaczen stosowac wytgcznie

typowe sworznie, zawleczki i przetyczki,

Zakazuje sie uzytkowania i obstugi brony talerzowej przez dzieci i osoby nie zapoznane z instrukcja

obstugi lub bedace pod wptywem alkoholu,

Podczas pracy maszyny nie wolno na niej stawac lub dodatkowo obcigzac ciezarem wiekszym niz

dopuszczalne,

1.3.1 OGOLNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY OBStUDZE UKtADU HYDRAULICZNEGO

PRZEWODY HYDRAULICZNE ZNAJDUJA SIE POD WYSOKIM CISNIENIEM.

PRZEWODY HYDRAULICZNE:

e nalezy okresowo kontrolowac i w razie uszkodzen lub przeterminowania wymieni¢ na nowe (WYMIANA
PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH PO 5 LATACH OD DATY PRODUKCII). Wymieniane przewody hydrauliczne
powinny spetniac techniczne wymagania producenta.
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e przed wykonaniem prac obstugowych przy uktadzie hydraulicznym, nalezy wytgczyc¢ silnik i wyjgé kluczyk
ze stacyjki.

WAZNE

CZAS UZYWANIA WEZY NIE POWINIEN PRZEKRACZAC 5 LAT (WLICZAJAC EWENTUALNY
DWULETNI OKRES SKEADOWANIA); WEZE ULEGAJA NATURALNEMU PROCESOWI
STARZENIA SIE, DLATEGO OGRANICZONY JEST ICH OKRES UZYWANIA | PRZECHOWYWANIA.

PRZEWOD HYDRAULICZNY ZASILAJACY ZAZNACZONY JEST CZERWONA OPASKA | LITERA
P - ZASILANIE, PRZEWOD POWROTU ZAZNACZONY JEST NIEBIESKA OPASKA | LITERA T- POWROT.

Rysunek 6. Przewody hydrauliczne umocowane prawidtowo na maszynie.

UWAGA

PODCZAS SZUKANIA NIESZCZELNOSCI ZACHOWAC OSTROZNOSC, GDYZ WYPLYWAJACY POD
CISNIENIEM OLEJ HYDRAULICZNY MOZE POPARZYC SKORE | SPOWODOWAC ZRANIENIE.
UWAZAC NA OCZY. W RAZIE WYPADKU UDAC SIE NIEZWLOCZNIE DO LEKARZA.

e przewody hydrauliczne powinny by¢ mocowane do specjalnych uchwytow.
e przewody elektryczne zawieszane powinny byc¢ na specjalnym wsporniku.

WAZNE

ZUZYTE OLEJE, FILTRY ZAWIERAJA SUBSTANCJE SZKODLIWE DLA SRODOWISKA
| NALEZY JE PRZEKAZAC DO PRZEDSIEBIORSTW SKUPUJACYCH SUROWCE WTORNE LUB ODDAC
DO POWTORNEGO PRZETWORZENIA | WYKORZYSTANIA.

NIE WOLNO OLEJU SPUSZCZAC NA ZIEMIE, DO KANALIZACJI, DO RZEK ANI DO JEZIOR. DO
TYMCZASOWEGO SKLADOWANIA ZUZYTYCH OLEJOW STOSOWAC WYLACZNIE POJEMNIKI
SZCZELNE. NIE STOSOWAC DO TEGO CELU POJEMNIKOW PO ARTYKUtACH SPOZYWCZYCH, PO
NAPOJACH ANI INNYCH tATWYCH DO POMYLENIA POJEMNIKOW.

1.3.3. DOPUSZCZALNE NACHYLENIE

Maksymalny dopuszczalny poziom nachylenia na nieuginajacej sie ziemi na terenie nieréwnym.
Przechyt przéd - tyt — MAX. 20%
Przechyt boczny (prawo - lewo) — MAX. 10%
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1.4. ZNAKI | NAPISY OSTRZEGAWCZE ORAZ INFORMACYJNE UMIESZCZONE NA MASZYNIE

Tabela 1 Znaki i napisy umieszczone na maszynie.

ZNAK OSTRZEGAWCZY

ZNACZENIE

MIEJSCE LOKALIZACII

Ogodlny znak ostrzegawczy

Z przodu maszyny

Zachowad bezpieczna odlegtosé
od 0s6b postronnych podczas
sktadania i rozktadania watu

Z lewej i prawej strony maszyny

VAN

Przed przystgpieniem do pracy
zapoznaj sie z instrukcjg obstugi
i zasadami bezpiecznej pracy

Z przodu maszyny

Wytacz silnik i wyjmij kluczyki ze

stacyjki przed rozpoczeciem

czynnosci obstugowych lub
napraw

Z przodu maszyny

Niebezpieczennstwo zgniecenia.
Nie zajmowac miejsca pomiedzy
ciggnikiem a watem w czasie

pracy silnika ciggnika

Z przodu maszyny

Waty hydraulicznie sktadane
w potozeniu transportowym
zabezpieczy¢ ciegtem

Z lewej i prawej strony maszyny




Nie dotyka¢ ostrzy gotymi
rekami-grozi to skaleczeniem
palcéw i dioni.
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Z lewej strony maszyny

Nie siega¢ w obszar zgniatania
jesli elementy mogg sie poruszac
lub opasé¢

Z lewej strony maszyny

Oznaczenie punktéw
smarowania

Znak umieszczony jest obok
kazdego punktu smarowania

_—
(<54

RRUROWIaK

Logo firmy

Z przodu maszyny

GRUPA KRUKOWIAK

Nazwa grupy
producenckie

Z przodu maszyny na siewniku

Nazwa maszyny

Z boku maszyny

Nazwa maszyny

Z boku maszyny

JEZELI ZNAKI ULEGNA ZNISZCZENIU LUB NIE MOZLIWE JEST ICH ODCZYTANIE, NALEZY STARE
ZNAKI ZASTAPIC NOWYMI. W TYM CELU NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z K.F.M.R. SP. Z 0.0.

WSZYSTKIE ZNAKI INFORMACYJNE UMIESZCZONE NA MASZYNIE NALEZY UTRZYMAC
W CZYSTOSCI. W PRZYPADKU WYMIANY PODZESPOLU NA KTORYM ZNAJDUJE SIE ZNAK
INFORMACYJNY NALEZY UMIESCIC NOWY.

1.5. UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Brony talerzowe Alfa, Alfa H, ALFA PLUS oraz ALFA PLUS H przeznaczone sg przede wszystkim do
uprawy Sciernisk i uprawy mulczowej, moga by¢ rowniez stosowane do uprawy przedsiewnej. W przypadku
uprawy przedsiewnej brony te mogga by¢ stosowane zaréwno do lekkich jak i do bardzo ciezkich gleb po orce
siewnej lub przedzimowej, jak réwniez po bezorkowej uprawie gleby wykonanej kultywatorami, drapaczami,

lub maszynami aktywnymi.

Brony mogg by¢ wyposazone w hydrauliczny wydzwig-sprzeg (hydropak) pozwalajgcy na agregowanie
z siewnikiem dla jednoczesnego wysiewu nasion, lub z dodatkowym narzedziem doprawiajgcym (brona, wat)
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o tej samej szerokosci roboczej, dla uprawy najciezszych gleb. Brony o szerokos$ci 4m i powyzej majg mozliwosé
hydraulicznego sktadania dla zapewnienia szerokosci transportowej mniejszej niz 3 m.

Konstrukcja bron talerzowych Alfa zapewniajg precyzyjne utrzymanie gtebokosci roboczej kopiowanej
na tylnym wale kruszgco - ugniatajgcym, a zestaw biernych zespotéw roboczych (talerz) daje dobre
przygotowanie gleby nie niszczac jej struktury.

Zaréwno sama brona talerzowa jak i powstaty na jej bazie ztozony agregat uprawowy lub agregat
uprawowo-siewny moga wspoétpracowac z ciggnikami podanymi w charakterystyce technicznej, ktére posiadajg
odpowiednig moc i gwarantujg zachowanie sterownosci w transporcie.

UWAGA

BRONY TALERZOWE PRZEZNACZONE SA WYLACZNIE DO PRACY W ROLNICTWIE. UZYTKOWANIE
ICH DO INNYCH CELOW BEDZIE TRAKTOWANE | ROZUMIANE JAKO UZYTKOWANIE NIEZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM. PRODUCENT NIE ODPOWIADA ZA SZKODY WYNIKAJACE Z INNEGO
UZYTKOWANIA LUB SAMOWOLNYCH ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

NIEDOPUSZCZALNE JEST STOSOWANIE WAtOW NA GLEBACH Z ZALEGAJACYMI NA
POWIERZCHNI Z KAMIENIAMI ZNACZNEJ WIELKOSCI.

Pierwsze uruchomienie maszyny moze nastgpi¢ po doktadnym zapoznaniu sie z niniejszg instrukcjg

obstugi, a w czasie uzytkowania maszyny nalezy scisle jej przestrzegad.

1.6. RYZYKO RESZTKOWE

Ryzyko resztkowe wynika z btednego lub niewtasciwego zachowania sie obstugujgcego brone
talerzowa.
Najwieksze niebezpieczenstwo nastepuje przy wykonywaniu nastepujacych czynnosci:
— obstugi maszyny przez osoby niepetnoletnie jak réwniez niezapoznane z instrukcjg obstugi
lub nie posiadajgce uprawnien do kierowania ciggnikiem rolniczym,
— obstugi maszyny przez osoby bedgce pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajgcych,
— niezachowania ostroznosci podczas transportu i manewrowania ciggnikiem,
— przewozenia oséb na ramie maszyny,
— przebywania miedzy maszyna a ciggnikiem podczas pracy silnika,
— przebywania osdéb i zwierzat w zasiegu dziatania maszyny,
— wykonywania czynnosci zwigzanych z obstuga i regulacjg przy wtaczonym silniku.

Przy przedstawieniu ryzyka resztkowego brona talerzowa zawieszana traktowana jest jako maszyna, ktérg od
momentu uruchomienia, produkcji zaprojektowano i wykonano wg obecnego stanu techniki.

1.6.1. OCENA RYZYKA RESZTKOWEGO

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

— uwazne czytanie instrukcji obstugi,

— zakaz przebywania oséb na maszyny podczas pracy i w czasie przejazdéw,

— zakaz przebywania miedzy ciggnikiem a maszyny podczas pracy silnika ciggnika,

— przeglad, konserwacja i smarowanie maszyny tylko w przypadku wytaczonego silnika ciggnika,

— wykonywania napraw maszyny tylko przez osoby do tego wyszkolone,

— obstugiwania maszyny przez osoby, ktore posiadajg uprawnienia do kierowania ciggnikami rolniczymi
i ktére zapoznaty sie z instrukcja obstugi,

— zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

— spiecie ramion bocznych maszyny po ztozeniu do potozenia transportowego

10
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Ryzyko resztkowe moze by¢ ograniczone do minimum przy uzywaniu brony talerzowe;.

2. DOSTAWA| MONTAZ

Producent dostarcza brone talerzowg kompletng, zmontowang, przygotowang do eksploatacji.

Maszyna moze by¢ przesytana do uzytkownika samochodem ciezarowym lub transportem kolejowym,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami w zakresie zatadunku i transportu.

Producent dostarcza brone talerzowg kompletng wg zamdwionej wers;ji i szerokosci roboczej.

Sprzeg wydzwigowy skrzydto sktadane i tylny wat kruszgco - wyréwnujacy standardowo montowane

sg do maszyny. W przypadku oddzielnej dostawy np. z uwagi na transport maszyny lub oddzielny zakup,
uzytkownik musi we wtasnym zakresie dokonac ich zamontowania do maszyny za pomocg dostarczonych
przez producenta sworzni, przetyczek i $rub.

UWAGA

DO WSZYSTKICH POLACZEN ROZLACZNYCH NALEZY STOSOWAC TYLKO TYPOWE SWORZNIE,
PRZETYCZKI | SRUBY.

3. TRANSPORT PO DROGACH PUBLICZNYCH

3.1. TRANSPORT BRONY TALERZOWEJ ALFA, ALFA PLUS

Przed przystgpieniem do transportu maszyne nalezy ztozy¢ do potozenia transportowego i zabezpieczy¢ przed
roztozeniem.

W bronach talerzowych ALFA oraz ALFA PLUS nalezy ztozy¢ skrajny talerz o mniejszej srednicy (dla
uzyskania szerokosci 3m). Maszyny zagregowane z siewnikiem lub dodatkowym urzadzeniem doprawiajgcym
zawieszonym na sprzegu wymagajg podniesienia sprzegu za pomocg hydrauliki zewnetrznej ciggnika
i zablokowania w tym potozeniu przetyczkg blokady ewentualnie tgcznikami znajdujgcymi sie na zastrzatach
ramy.

Brone talerzowg ALFA H oraz ALFA PLUS H przed przystgpieniem do transportu, nalezy wézek jezdny uniesé
w potozenie transportowe z hydrauliki ciggnika i zabezpieczy¢ blokadg przed samoczynnym opuszczeniem
(Rys 9.). Belke dyszla unies¢ w potozenie transportowe podnosnikiem ciggnika aby zapewni¢ min. przeswit
transportowy 300 mm. i zabezpieczy¢ brone przed niepozgdanym roztozeniem za pomocg hakéw
zabezpieczajgcych poprzez wysuniecie sitownika hydraulicznego uzywajgc w tym celu dzwigni hydrauliki
olejowej w ciggniku.

Maszyne na czas transportu po drogach publicznych, nalezy oznakowa¢ zgodnie z wymaganiami Kodeksu
Drogowego.

Kompletne oznakowanie brony zawiera:

e dwie tablice ostrzegawcze mocowane w uchwytach na tylnej belce ramy (Rys 7., p. 1); tablice
powinny by¢ wyposazone w Swiatta zespolone i odblaskowe czerwone (okragte) widoczne z tytu
oraz biate swiatta pozycyjne widoczne z przodu,

e tablice wyrdzniajgcg mocowang w uchwycie z tytu brony talerzowej(Rys 7., p. 2),

e boczne $wiatta odblaskowe barwy zéttej samochodowej stanowigce, (state oznakowanie maszyny
na ramionach tylnego watu),

e znak dopuszczalnej predkosci transportowej 15 km/h (Rys 7., p. 3) (oznakowanie state na ramie
brony).

11
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Tablice nalezy pewnie zamocowa¢ w uchwytach, a $wiatta potgczyé przewodami z gniazdem instalacji
elektrycznej ciggnika i sprawdzi¢ ich dziatanie.

Dopuszczalna predkosé transportowa agregatu wynosi 15 km/h. W warunkach drég polnych,
wyboistych predkos¢ transportowg nalezy obnizy¢ do 5 km/h. Podczas wymijania i wyprzedzania
innych pojazdéw nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé.

UWAGA

PODCZAS JAZDY PO DROGACH PUBLICZNYCH MASZYNA MUSI BYC WYPOSAZONA
W SPRAWNE URZADZENIA SWIETLNE. BRONA TALERZOWA MOZE PORUSZAC SIE PO DROGACH
PUBLICZNYCH TYLKO W RAMACH PREDKOSCI DOPUSZCZALNEJ.

PRZY TRANSPORCIE BRONY TALERZOWE NALEZY ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC.
BEZWZGLEDNIE NALEZY SPRAWDZIC CZY BOCZNE CZESCI ZtOZONE SA W SPOSOB
PRAWIDLOWY ZABEZPIECZONE, PEWNIE | SZTYWNO.

W POLOZENIU TRANSPORTOWYM PODNIESIONY SPRZEG POWINIEN BYC ZABEZPIECZONY
BLOKADA.

W PRZYPADKU AGREGATU UPRAWOWO — SIEWNEGO ZABRANIA SIE PRZEJAZDOW
TRANSPORTOWYCH Z SIEWNIKIEM NAPEENIONYM ZIARNEM.

WAZNE

ZA EWENTUALNE SZKODY POWSTALE PODCZAS WYPADKU ODPOWIADA UZYTKOWNIK
MASZYNY.

e >PP P

Poruszajac sie po drogach publicznych nalezy przestrzegac szerokosci i wysokosci transportowej.
Sprawdzi¢ oswietlenie, urzadzenia ostrzegawcze, odblaskowe i ochronne. Sktadane elementy ustawic
w potozeniu transportowym i zabezpieczy¢ przed samoczynnym roztozeniem. Podczas jazdy transportowej
nalezy zwrdci¢ uwage na dtugos¢ elementdw wystajacych, nie przekraczaé dopuszczalnego obcigzenia masy
catkowitej maszyny. Predkos¢ jazdy dostosowac do warunkdéw panujgcych na drodze. Unikac gwattownych
skretow.

12
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Rys. 7. Oznakowanie brony talerzowej .
1. Tablice ostrzegawcze ze $wiattami, 2. Tablica wyrdzniajgca, 3. Znak dopuszczalnej predkosci
transportowe;.

Rys. 8. Brona talerzowa ALFA H w potozeniu transportowym.

1. Tablice ostrzegawcze ze $wiattami, 2. Tablica wyrdzniajaca, 3. Znak dopuszczalnej predkosci transportowe;.

Rys. 9. Blokada ram narzedziowych (skrzydet).

13
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Rys. 10. Brona talerzowa Alfa H

I T e |
i i s (pRlayosts]

Rys. 12. Blokada ram narzedziowych (skrzydet).

1. Hak zabezpieczajacy, 2. Sitownik hydrauliczny hakdw zabezpieczajgcych.

14
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Rys. 13. Brona talerzowa zawieszana ALFA PLUS H w potozeniu transportowym

4. BUDOWA | DZIALANIE

4.1. BUDOWA BRONY TALERZOWEJ ALFA

Brona talerzowa ALFA jest maszyng zawieszang sktadajgcy sie z nastepujgcych zespotow:

ramy gtéwnej,
zespotdéw roboczych,
watu roboczego,

sprzegu wydzwigowego (opcja dodatkowa).

5

Rys. 14. Brona talerzowa ALFA o statej szerokosci roboczej
1. Rama gtéwna, 2. Belka narzedziowa, 3. Ptyty otworowe regulacji gtebokosci watu,

4. Wat roboczy, 5. Zesp6t roboczy

Rama gtéwna (Rys 14., p. 1) maszyny stanowi spawang konstrukcje ptytowo-ksztattownikowa
z trzypunktowym uktadem zawieszenia wzmocniona zastrzatami. Rama posiada otwory umozliwiajace,
za pomoca sworzni, zamontowanie pozostatych zespotéw maszyny.

Zespoty robocze (Rys. 14., p. 5) sktadajg sie szeregu talerzy gtadkich lub uzebionych usytuowanych
na piastach bezobstugowych, zamontowanych na amortyzatorach gumowych 25x200mm . Istnieje mozliwos¢
regulacji przedniej i tylnej sekcji talerzowej wzgledem siebie oraz mechanicznej regulacji gtebokosci pracy.

15
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Skrajny talerz o mniejszej srednicy sktadany jest do transportu, zas deflektory boczne umieszczone
sg na zabezpieczeniu resorowym.

Wat roboczy (Rys. 14., p.4) zlokalizowanej w tylnej czesci maszyny zamontowany do ramy gtéwnej
za pomocy podtuznic z mozliwoscig regulacji gtebokosci poprzez ptyty otworowe i przetyczki (rys 14., p.3).

Waty robocze sg dostepne w zaleznosci od potrzeb glebowych klienta.

Sprzeg wydzwigowy (opcja dodatkowa) stuzy do agregowania brony talerzowej z siewnikiem
lub dodatkowym narzedziem uprawowym.

4.2. BUDOWA BRONY TALERZOWEJ ALFAH

Brona talerzowa Alfa H jest maszyng pétzawieszang, tgczona z ciggnikiem za pomocg trzypunktowego
uktadu zawieszenia. Na czas transportu, brona podparta jest na dwéch hydraulicznie wysuwanych kotach,
zas sekcje robocze oraz waty tylne sg sktadane sitownikami hydraulicznymi.

W sktad brony talerzowej wchodza:
e rama gtéwna,
e rama narzedziowa,
e  dyszel,

o ukfad jezdny,

e zespoty robocze (talerze),

e instalacja hydrauliczna,

e watroboczy.

Rama gtéwna (Rys. 15., p.1) stanowi element nosny dla ramy narzedziowej z zespotami roboczymi.

Rama jest profilem zamknietym spawanym, o duzym przekroju poprzecznym wykonanym z blachy.

Rama narzedziowa (Rys. 15., p.9) stuzy do zamontowania zespotéw talerzowych roboczych.
Dyszel (Rys. 15., p.2) jest przystosowany do potaczenia z TUZ ciggnika.
Uktad jezdny (Rys. 15., p.3) zamocowany jest do ramy gtéwnej za pomoca $rub i facznikdw.

Do przejazddéw transportowych rama unoszona jest za pomoca sitownika, podczas pracy kota
sg podnoszone.

Zespoty robocze (Rys. 15., p.4) sktadajg sie z sekcji talerzy gtadkich lub uzebionych zamocowanych
na ramie narzedziowej maszyny. Rozstaw talerzy wynosi 840mm wyposazone s w mechaniczng regulacje
gtebokosci pracy oraz mozliwosé przesuniecia przedniej i tylnej sekcji wzgledem siebie.

Wat roboczy (Rys. 15., p.6) zlokalizowanej w tylnej czesci maszyny zamontowany do ramy gtéwnej
za pomoca podtuznic z mozliwoscig regulacji gtebokosci poprzez ptyty otworowe i przetyczki (Rys 8., p.7).
Waty robocze sg dostepne w zaleznosci od potrzeb glebowych klienta.

3

4

Rys. 15. Brona talerzowa sktadana hydraulicznie ALFA H.

1. Rama gtdéwna, 2. Dyszel, 3. Uktad jezdny (opcja) 4. Zespdt roboczy, 5. Instalacja hydrauliczna, 6. Wat roboczy,
7.Ptyty otworowe regulacji gtebokosci pracy watu, 8. Zgrzebto do stomy
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4.3. BUDOWA BRONY TALERZOWEJ ALFA PLUS

Brona talerzowa ALFA PLUS jest maszyng zawieszang sktadajaca sie z nastepujacych zespotéw:

® ramy gtédwnej,
® zespotdow roboczych,

® watu roboczego,

1

Rys. 17. Brona talerzowa ALFA PLUS o statej szerokosci roboczej

1. Rama gtéwna, 2. Belka narzedziowa, , 3. Wat roboczy, 4. Zespét roboczy

Rama gtéwna (Rys 17., p. 1) maszyny stanowi spawang konstrukcje ptytowo-ksztattownikowg
z trzypunktowym uktadem zawieszenia wzmocniona zastrzatami. Rama posiada otwory umozliwiajace,
za pomoca sworzni, zamontowanie pozostatych zespotéw maszyny.

Zespoty robocze (Rys. 17., p. 4) sktadaja sie szeregu talerzy gtadkich lub uzebionych usytuowanych
na piastach bezobstugowych, zamontowanych na amortyzatorach gumowych 25x200mm . Istnieje mozliwos¢
regulacji przedniej i tylnej sekcji talerzowej wzgledem siebie oraz mechanicznej regulacji gtebokosci pracy.
Skrajny talerz o mniejszej srednicy sktadany jest do transportu, zas deflektory boczne umieszczone
sg na zabezpieczeniu resorowym.

Wat roboczy (Rys. 17., p.3) zlokalizowanej w tylnej czesci maszyny zamontowany do ramy gtéwnej
za pomoca podtuznic z mozliwoscia regulacji potozenia poprzez sitownik. Waty robocze sg dostepne w
zaleznosci od potrzeb glebowych klienta.

4.4. BUDOWA BRONY TALERZOWEJ ZAWIESZANEJ ALFAPLUS H

Brona talerzowa Alfa PLUS H jest maszyng zawieszang
W sktad brony talerzowej wchodza:
e rama gtdwna,
e rama narzedziowa,
e zespoty robocze (talerze),
e instalacja hydrauliczna,
e watroboczy.
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Rys. 18. Brona talerzowa zawieszana sktadana hydraulicznie ALFA PLUS H.

1. Rama gtéwna, 2. Zespot roboczy, 3. Instalacja hydrauliczna, 4. Wat roboczy,
5. Rama narzedziowa.

Rama gtéwna (Rys. 18., p.1) stanowi element nosny dla ramy narzedziowej z zespotami roboczymi.
Rama jest profilem zamknietym spawanym, o duzym przekroju poprzecznym wykonanym z blachy.

Rama narzedziowa (Rys. 18., p.5) stuzy do zamontowania zespotéw talerzowych roboczych.

Dyszel jest przystosowany do potgczenia z TUZ ciggnika.

Uktad jezdny (Rys. 18., p.3) zamocowany jest do ramy gtéwnej za pomoca $rub i facznikdw.
Do przejazdow transportowych rama unoszona jest za pomoca sitownika, podczas pracy kota
s podnoszone.

Zespoty robocze (Rys. 18., p.2) sktadajg sie z sekc;ji talerzy gtadkich lub uzebionych zamocowanych
na ramie narzedziowej maszyny. Rozstaw talerzy wynosi 840mm wyposazone s w mechaniczng regulacje
gtebokosci pracy oraz mozliwosé przesuniecia przedniej i tylnej sekcji wzgledem siebie.

Wat roboczy (Rys. 18., p.4) zlokalizowanej w tylnej czesci maszyny zamontowany do ramy gtéwnej
za pomoca podtuznic z mozliwoscia regulacji gtebokosci poprzez ptyty otworowe i przetyczki.

Waty robocze sg dostepne w zaleznosci od potrzeb glebowych klienta.

4.5. DOKUMENTACJA TECHNICZNO - RUCHOWA

— Instrukcja obstugi 1 egz.
— Katalog czesci 1 egz.

— Karta gwarancyjna brony talerzowejl egz.
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4.5.2 WYPOSAZENIE DODATKOWE (ALFA PLUS, ALFA PLUS H)

Talerze & 510

Talerze & 560

Talerze ¥560/6 mm OFAS

Zmiana rozstawu sekcji z 80 cm na 100 cm

0$ z hamulcami pneumatycznymi dwuobwodowe
Rozdzielacz hydrauliki dla wersji pétzawieszanej
Zgrzebto do stomy

Wat oponowy z systemem Drive + dyszel
Hydrauliczna regulacja gtebokosci pracy

Wdzek transportowy z dyszlem

Sprzeg do siewnika 2-cylidrowy

Sprzeg do siewnika maszyn potzawieszanych
Oswietlenie (tablice z lampami)

Piasty bezobstugowe ,,SKF”

Przednie kota podporowe

4.5.3. WALY (WYPOSAZENIE DODATKOWE ALFA, ALFA H)

Piasty bezobstugowe SKF

Zgrzebto do stomy

Wdzek transportowy z dyszlem

Oswietlenie (tablice z lampami)

0$ z hamulcami pneumatycznymi dwuobwodowe
Przednie kota podporowe

Kota 500/50

Dodatkowy rozdzielacz do sterowania hydraulikg
Sterowanie elektryczne hydraulikg

Sitownik odchylenia zaczepu transportowego

454 WALY (WYPOSAZENIE DODATKOWE ALFA PLUS, ALFA PLUS H)

Pierscieniowy gumowy G & 500
Daszkowy V 600

Ceownikowy U 600
Teownikowy T 600
Czyszczakido: V, U, T,

4.6. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA MASZYNY

Pierscieniowy gumowy G500
Daszkowy V600

Ceownikowy U600
Teownikowy T600
Czyszczakido: V, U, T, S
Ceownikowy Tandem V600

a)

Brona talerzowa ALFA
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Tabela 2 Parametry techniczne brony talerzowej ALFA.

Lp. Parametry Jednostka ALFA
1. | Szerokos$¢ robocza m 2,7 | 3,0 | 4,0
2. | Typ maszyny - Zawieszana
3. | Liczba talerzy szt. 20 | 24 | 32
4. | Typ talerzy - Gtadkie lub uzebione & 460
5. | Masa z watem podstawowym kg 1130 1260 1680
6. | Masa bez watu kg 950 1040 1430
7. | Typ watu w standardzie Wat rurowy R 540 x 12 (9)
8. | Zapotrzebowanie mocy KM 90 100 | 120
b) Brona talerzowa ALFA H
Tabela 3 Parametry techniczne Brony talerzowej ALFA H.
Lp. Parametry Jednostka ALFA H
1. | Szerokoéc robocza m 40H | 4,5H | 50H | 60H
2. | Typ maszyny - Zawieszana
3. | Liczba talerzy szt. 32 | 36 | 40 | 48
4. | Typ talerzy - Gtadkie lub uzebione & 460
5. | Masa z watem podstawowym kg 1950 2 050 2 400 2740
6. | Masa bez watu kg 1670 1750 2050 2 300
7. | Typ watu w standardzie Wat rurowy R 540 x 12 (9)
8. | zapotrzebowanie mocy KM 120 | 140 160 | 200
c) Brona talerzowa ALFA PLUS
Tabela 5 Parametry techniczne Brony talerzowej ALFA PLUS .
Lp. Parametry Jednostka ALFA PLUS 3,0
1. | Szerokos$¢ robocza m 3,0
2. | Liczba talerzy szt. 22
3. | Typ talerzy - Uzebione & 610
4. | Masaz watem kg 1560
podstawowym
5. | Masa bez watu kg 1340
6. | Typ watu w standardzie Wat rurowy R 540 x 9
7. | Zapotrzebowanie mocy KM 130
d) Brona talerzowa ALFA PLUS H
Tabela 6 Parametry techniczne Brony talerzowej ALFA PLUS H.
Lp. Parametry Jednostka ALFA ALFA ALFA PLUS ALFA ALFA
PLUS 4,0 | PLUS4,5 5,0H PLUS 6,0 PLUS 8,0
H H H H
1. | Szerokos¢ robocza m 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0
2. | Liczba talerzy szt. 30 32 36 42 54
3. | Typ talerzy - Uzebione & 610
4. | Masa z watem kg 2900 3150 3360 3900 5390
podstawowym
5. | Masa bez watu kg 2620 2830 3010 3540 4780
6. | Typwatuw Wat rurowy R 540 x 9
standardzie
7. | Zapotrzebowanie KM 180 200 240 280 340
mocy
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Rys. 19. Gabaryty brony talerzowej ALFA.

Tabela 7 Wymiary gabarytowe brony talerzowej ALFA.

Bl e _ Jedn. | ALFA2,7 | ALFA3,0 | ALFA4,0
Gabaryty w pozycji transportowe;j :
- A (dfugoéd) mm 2350 2350 2350
- B (szerokosé mm 3000 3000 4300
- H (wysokos€) mm 1450 1450 1450
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Rys. 20. Gabaryty brony talerzowej ALFA H.
Tabela 8 Wymiary gabarytowe brony talerzowej ALFA H.

Wyszczegdlnienie Jedn ALFA | ALFA | ALFA | ALFA
Gabaryty w pozycji transportowe;j : ) 40H 4,5H 50H 6,0H
- A (dtugos) mm 2350 2350 2350 2350

- B (szerokosé mm 3000 3000 3000 3000

-H (wysokosd) mm 2300 2600 2950 3600
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Rys. 22. Gabaryty brony talerzowej ALFA PLUS.

Tabela 10 Wymiary gabarytowe brony talerzowej ALFA PLUS.

Wyszczegolnienie . Jedn. ALFA PLUS
Gabaryty w pozycji transportowej :
- A (dtugosc) mm 2900
- B (szerokos¢ mm 3000
1800

- H (wysokosc) mm
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Rys. 23. Gabaryty brony talerzowej zawieszanej ALFA PLUS H.

Tabela 11 Wymiary gabarytowe brony talerzowej ALFA PLUS H.
Wyszczegdlnienie ALFA |ALFA PLUS
T ALFA PLUS| ALFA PLUS | ALFA PLUS
Gabaryty w pozycji Jedn. |PLUS4,0| 45H
A 50H 6,0H 8,0H
transportowe; : H
- A (dtugogé) mm | 6700 6700 6700 6700 7400
- B (szerokos¢ mm 3000 3000 3000 3000 3000
-H (wysokod) mm | 3600 3600 4150 4450 5000

5. PRACA MASZYNY

Uzytkownik obstugujacy maszyny, musi doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi i postepowacé
zgodnie z jej zaleceniami; musi réwniez przestrzegac wszelkich zalecen i wskazéwek agrotechnicznych.

Zaleca sie korzystac¢ z doswiadczenia i porad pracownikéw Osrodkéw Doradztwa Rolniczego majacych

siedziby w kazdym wojewddztwie.

5.1. PRZYGOTOWANIE CIAGNIKA | BRONY TALERZOWEJ DO PRACY

Przed potgczeniem brony talerzowej z ciggnikiem nalezy zwrdcié¢ uwage na wtasciwe ustawienie
ogranicznikow wychylenia dolnych ciegiet ciggnika i wysoko$¢ ciegiet. Ciegta powinny by¢ ustawione tak,
aby ich przeguby znajdowaty sie na rdwnej wysokosci, w rozstawie odpowiadajgcym ptytom zawieszenia ramy.
Nastepnie nalezy sprawdzic stan techniczny brony, a przede wszystkim stan elementéw roboczych.
W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia nalezy dokona¢ wymiany.

Ponadto nalezy sprawdzi¢:
— prawidtowosé zamocowania poszczegdlnych zespotow i elementdéw roboczych,
— potaczenia sSrubowe i sworzniowe,
— tatwos¢ obracania sie watéw,
A nastepnie nasmarowac brone talerzowg, szczegdlnie jezeli przerwa w pracy byta dtuzsza.

taczac brone talerzowg z ciggnikiem nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:
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— zdemontowad sworznie z otwordw ptyt zawieszenia brony talerzowej, w zaleznosci od klasy ciggnika
nalezy uzy¢ sworzni $28 lub $36mm,

— cofnac ciggnikiem do brony talerzowej i podnoszgc dolne ciegta ciggnika podnosnikiem hydraulicznym
wprowadzi¢ je w odpowiednie przestrzenie pomiedzy ptytami tak aby otwory przegubdéw kulistych
znalazty sie w $wietle otwordw przytagczeniowych w ptytach zawieszenia,

—  wiozy¢ sworznie w odpowiednie otwory (¢p28 lub ¢36) w ptytach zawieszenia i przegubach kulistych
ciegiet dolnych i zabezpieczy¢ je przetyczkami,

—  w przypadku ciggnikéw z wymiennymi kulami — kule umiesci¢ za pomocga sworzni pomiedzy ptytami
zawieszenia agregatu a nastepnie cofajgc ciggnikiem sprzegnac kule z gniazdami ciegien podnosnika
za pomocg automatycznych zatrzaskoéw,

— potaczyé gérny tacznik ciggnika z odpowiednim otworem w stojaku brony talerzowej,
— potaczyé przewody hydrauliczne maszyny z gniazdami hydraulicznymi ciggnika,
— potaczyé przewody instalacji elektrycznej tablic o$wietlenia z gniazdem instalacji elektrycznej ciggnika,
— sprawdzi¢ podnoszenie i opuszczanie brony talerzowej, ktére powinno przebiegac tagodnie,
bez szarpnie¢,
— sprawdzi¢ dziatanie instalacji oswietleniowej maszyny,
— sprawdzi¢ podnoszenie i opuszczanie sprzegu wydzwigowego,
— sprawdzi¢ rozktadanie i sktadanie skrzydet brony.

KAZDY CIAGNIK WSPOLPRACUJACY Z BRONA TALERZOWA LUB BRONA | SIEWNIKIEM MUSI
ZACHOWYWAC STEROWNOSC W TRANSPORCIE TZN. MINIMUM 20% MASY CIAGNIKA MUSI
OBCIAZAC JEGO PRZEDNIA OS.

5.2. ZAWIESZANIE SIEWNIKA LUB DODATKOWEGO NARZEDZIA NA SPRZEGU

Brony talerzowe dodatkowo mogg by¢ wyposazone w 2-cylindrowy sprzeg typu B umozliwiajacy
wspotprace z siewnikiem lub dodatkowym narzedziem doprawiajgcym.

Przed potaczeniem nalezy sprawdzi¢ zamocowanie i dziatanie sprzegu. Nastepnie nalezy wsporniki
czopdw sprzegu zamocowac w rozstawie odpowiadajagcym czopom zawieszenia siewnika lub narzedzia.
Tak przygotowanga brong, z opuszczonym maksymalnie sprzegiem nalezy:

— cofnac do agregowanej maszyny,
— podnoszac sprzeg umiesci¢ czopy zawieszanej maszyny w obejmach wspornikow sprzegu

i zabezpieczyc je przetyczkami i zawleczkami,

— potaczyc gérne otwory sprzegu i maszyny tgcznikiem,

— wypoziomowac wspotpracujgcg maszyne géornym tacznikiem,

— sprawdzi¢ podnoszenie i opuszczanie sprzegu z zawieszong maszyng oraz catego agregatu
na podnosniku hydraulicznym ciggnika.

W przypadku zastosowania siewnika z hydraulicznym, pneumatycznym, badz elektrycznym
sterowaniem nalezy dtugos¢ przewoddw zasilajgcych dostosowac do dtugosci catego agregatu.

UWAGA

MOZLIWOSC PRZYSTOSOWANIA POSIADANEGO SIEWNIKA LUB NARZEDZIA DOPRAWIAJACEGO
DO WSPOtPRACY Z BRONA TALERZOWA NALEZY UZGODNIC Z PRODUCENTEM.
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NALEZY ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC PODCZAS tACZENIA SIEWNIKA LUB NARZEDZIA
DOPRAWIAJACEGO ZE SPRZEGIEM STOSUJAC SIE DO ZALECEN PODANYCH W INSTRUKCII
OBStUGL.

5.3. REGULACJE

5.3.1. REGULACJA GLEBOKOSCI PRACY TALERZY

Regulacja gtebokosci pracy (Rys.24); odbywa sie poprzez zmiane potozenia watu wzgledem talerzy
roboczych blokowanego na podtuznicach za pomocg sworzni (Rys 26., p.2)wktadanych w otwory ptyt
regulacyjnych (Rys 24., p.1). System otwordw gdérnych ogranicza zagtebianie sie maszyny, a otwordw dolnych
ogranicza opadanie watu tylnego podczas podnoszenia maszyny. Po ustaleniu gtebokosci pracy sworznie nalezy
zabezpieczy¢ przed wypadnieciem przetyczkami.

Rys. 24. Regulacja gtebokosci pracy talerzy.
1.0twory ptyty regulacyjnej, 2. Sworznie.

5.3.2. REGULACJA PRZEMIESZCZENIA BELEK NARZEDZIOWYCH WZGLEDEM SIEBIE

W bronie talerzowej Alfa przemieszczanie belek narzedziowych wzgledem siebie odbywa
sie za pomocg zmiany potozenia sSrub w otworach regulacyjnych (Rys 25.).
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Rys. 25. Regulacja przemieszczenia tylnej i przedniej belki wzgledem siebie w bronie talerzowej ALFA.
1. Sruby regulacyjne 2. Otwory regulacyjne.

5.3.3. REGULACJA GLEBOKOSC PRACY WALU

Regulacja gtebokosci pracy (Rys.26) odbywa sie poprzez zmiane potozenia watu wzgledem talerzy
roboczych blokowanego na podtuznicach za pomocy sitownika (Rys. 28, p. 1). Sitownik regulacji watu
uruchamiany jest za pomoca hydrauliki sitowej ciggnika.

Aby zmieni¢ gtebokos¢ pracy watu nalezy:
1. Uruchomi¢ sitownik tak aby zwolni¢ zapadki (Rys. 26,p. 2).
2. Ustawic¢ zgdang ilo$¢ zapadek.

3. Zsungc¢ sitownik blokujac zapadki.

Rys. 26. Regulacja gtebokosci pracy watu roboczego.

1.Sitownik regulacji watu, 2. Zapadki dystansowe.
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5.3.4. KOPIOWANIE NIEROWNOSCI POLA

Kopiowanie nieréwnosci pola nastepuje w sposéb automatyczny indywidualnie dla kazdego elementu
roboczego, poprzez umocowanie ramienia stupicy w gumach skretnych ulegajgcych odksztatceniu
przy dodatkowym nacisku np. od nieréwnosci pola lub najazdu talerzem na przeszkode.

5.3.5. REGULACJA RAMY BRONY TALERZOWEJ

W prawidtowo wyregulowanej bronie rama powinna by¢ réwnolegta do terenu (poziomowanie
poprzeczne korbg prawego wieszaka ciggnika, poziomowanie wzdtuzne gérnym tacznikiem ciggnika), wat
powinien toczy¢ sie lekko po powierzchni gleby przy niewielkim zagtebieniu. Talerze robocze powinny pracowac
na wymaganej gtebokosci.

W przypadku wspotpracy brony talerzowej z siewnikiem lub dodatkowym narzedziem doprawiajgcym
nalezy zwrdéci¢ uwage na ich prawidtowe wypoziomowanie i swobode ruchu podczas pracy.

NIE WOLNO COFAC | WYKONYWAC NAWROTOW BRONA TALERZOWA W POtOZENIU
ROBOCZYM

6. CZYSZCZENIE, KONSERWACJA, NAPRAWY | OBSLUGA TECHNICZNA

6.1. OBSLUGA TECHNICZNA

Do podstawowych czynnosci w zakresie obstugi technicznej nalezy kontrola poszczegdlnych zespotéw,
czyszczenie oraz przestrzeganie termindw smarowania, stosowanie odpowiednich smardéw i usuwanie
drobnych usterek, ktore wystgpity w czasie pracy, a moga by¢ usuniete we wtasnym zakresie.

Rozmieszczenie punktéw smarowania oraz czestotliwos¢ wymiany i rodzaj smaru zamieszczono
w pkt. 6.3.

Przed wymiang smaru, lub jego uzupetnieniem, punkty smarowania nalezy oczyscic¢ z wszelkich
zanieczyszczen.

PRZEGLADY, CZYSZCZENIE, JAK ROWNIEZ NAPRAWY AWARYJNE PRZEPROWADZAC TYLKO
PRZY WYtACZONYM CIAGNIKU | WYJETYM KLUCZYKU ZE STACYIJKI | ZACIAGNIETYM
HAMULCEM RECZNYM.

PODCZAS PRZEGLADOW UNIESIONEJ MASZYNY ZACHOWAC BEZPIECZENSTWO PRZEZ
UMIESZCZENIE ODPOWIEDNICH PODPOR NP. KLOCA DREWNA.

e (Czesci zamienne musza odpowiada¢ wymaganiom technicznym producenta. Najlepiej stosowac oryginalne
czesci zamienne produkowane przez firme K.F.M.R. SP. Z 0.0.
o Nakretki i sSruby regularnie sprawdzac i w miare potrzeby dokrecad.

6.2. KONSERWACJA

Po zakonczonej pracy nalezy:

e dokfadnie oczysci¢ maszyny ze wszelkich zanieczyszczen,
e  miejsca uszkodzen powtoki lakierniczej pokry¢ cienkg warstwa oleju,
e posmarowac wszystkie punkty smarowania.

W ramach przegladoéw okresowych, raz w miesigcu, lub po przepracowaniu kazdych 150 + 300
godzin pracy maszyny nalezy:

e wykonac wszystkie czynnosci wchodzgce w zakres przeglagddéw codziennych,
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e dokonac gruntownego przegladu zewnetrznego maszyny wszystkie zauwazone usterki nalezy usungc,
a ewentualne braki uzupetnic.

Po zakoriczonym sezonie pracy, przed okresem przechowywania, nalezy wykonac nizej wymienione
czynnosci:
e maszyne starannie umy¢ i wyczyscic,
e sprawdzi¢ powtoke farby, miejsca uszkodzone oczysci¢ z korozji oraz zanieczyszczen, a nastepnie odttuscié
i pokry¢ farba podktadowg oraz nawierzchniowg,
e niemalowane czesci metalowe pokryé smarem,
e wszystkie czesci uszkodzone, lub nadmiernie zuzyte nalezy naprawic, lub wymienié¢ na nowe.

WAZNE

PO ZAKONCZENIU SEZONU PRACY LUB SEZONU EKSPLOATACYJNEGO NALEZY STARANNIE
PRZEMYC, A NASTEPNIE CALOSC OSUSZYC.

6.3. SMAROWANIE

Wszystkie miejsca smarowania, nalezy napetnié¢ swiezym smarem lub olejem. Wskazane jest
powleczenie olejem napedowym wszystkich czesci metalowych niemalowanych. Miejsca odrapane z farby
powinny by¢ po uprzednim oczyszczeniu pomalowane ponownie.

Przed wymiang smaru lub jego uzupetnieniem punkty smarowania nalezy oczyscic¢ z wszelkich
zanieczyszczen.

W bronie talerzowej smarowaniu podlegajg:

e sworznie konsoli (2 lub 4 punkty (w zaleznosci od typu maszyny) - okresowo),

e sworznie przesuwu belek narzedziowych (4 lub 8 punktéw (w zaleznosci od typu maszyny)
- okresowo),

e tozyska tylnego watu (2 lub 4 punkty (w zaleznosci od typu maszyny) - okresowo),

e tozyska w piastach talerzy roboczych (24 do 48 punkty (w zaleznosci od typu maszyny)
- okresowo) — wersja z fozyskami stozkowymi,

e tozyska kot jezdnych wdzka (2 punkty - okresowo),

e sworznie regulacji talerzy i sworznie cylindréw hydraulicznych (4 punkty - okresowo),

e  zawiasy skrzydet (4 punkty — okresowo)

e sworznie wozka jezdnego (2 punkty — okresowo)

[R—T=p

Rys. 27. Oznaczenie punktéw smarnych

Cylindry hydrauliczne sprzegu oraz cylindry sktadania skrzydet napetnione sg olejem Hipol 6 lub innym
poprzez hydraulike zewnetrzng ciggnika. Ponadto w bronie w wersji TR w gniazdach sworzni w belkach
narzedziowych, widetkach zewnetrznych i wewnetrznych osadzone sg samosmarujace tuleje tozyskowe
wymagajace lekkiego przesmarowania tylko w przypadku demontazu elementéw zespotu talerzowego.

6.3.1. HIGIENA

W zasadzie materiaty smarownicze uzywane w pracach konserwacyjnych nie stanowig zagrozenia
dla zdrowia. Jednak przy dtuzszym kontakcie skéry ze smarami moze dojs¢ do jej wysuszenia, a w nastepstwie
do jej podraznienia.
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Stosujgc oleje o niewielkiej lepkosci istnieje prawdopodobieristwo podraznienia skéry, dlatego zaleca
sie zachowanie szczegdlnej ostroznosci w pracach ze zuzytymi olejami, gdyz sg one dodatkowo
zanieczyszczone.

Praca z uzyciem materiatéw konserwacyjnych (oleje, smar) zawsze powinna przebiegac z zachowaniem
wszystkich zasad higieny.

6.3.2. SKLADOWANIE

e  Sktadowanie materiatéw smarowniczych powinno odbywac sie w miejscach niedostepnych dla dzieci.
e Materiatéw smarowniczych nie nalezy przechowywaé w otwartych pojemnikach.

6.3.3. STOSOWANIE

Olej nowy

e  Przy stosowaniu oleju nowego w zasadzie nie ma zadnych specjalnych wskazan, poza zachowaniem
ogodlnych zasad higieny przy pracach z materiatami smarowniczymi.

Olej zuzyty
e Zuzyty olej moze zawierac srodki szkodliwe. Badania laboratoryjne wykazaty, ze kontakt ze zuzytym olejem
silnikowym moze stac sie przyczyng raka skory.
OSTRZEZENIE

OLEJ JEST TRUJACY. JESLI DOSZt0O DO POLKNIECIA OLEJU NALEZY NATYCHMIAST
SKONTAKTOWAC SIE Z LEKARZEM. ZUZYTY OLEJ ZAWIERA SZKODLIWE ZANIECZYSZCZENIA,
MOGACE BYC PRZYCZYNA RAKA SKORY, WSKAZANE WIEC JEST ZACHOWANIE DUZEJ
OSTROZNOSCI PRZY PRACY ZE ZUZYTYM OLEJEM. RECE NALEZY CHRONIC STOSUJAC KREM
OCHRONNY LUB UZYWAJAC REKAWIC OCHRONNYCH. SLADY OLEJU NA SKORZE NALEZY

DOKtADNIE ZMYC WODA Z MYDLEM. NIE NALEZY W CELU OCZYSZCZENIA SKORY Z OLEJU
UZYWAC BENZYNY, OLEJU LUB PARAFINY.

W celu usuniecia oleju ze skéry nalezy zastosowac sie do niniejszych wskazowek:

e skore umyc¢ doktadnie wodg z mydtem,

e uzywac pilniczka do paznokci,

e w celu oczyszczenia zabrudzonych miejsc na skérze stosowac specjalne srodki czyszczace,
e nie usuwac zabrudzen olejowych ze skéry benzyng, olejem napedowym, parafing,

e unikac¢ kontaktu skoéry z odziezg zabrudzong olejem,

e nie gromadzi¢ w kieszeniach materiatéw zabrudzonych olejem,

e przed kolejnym uzyciem wyprac odziez zabrudzong olejem,

e zabrudzone olejem zuzyte obuwie odstawi¢ w miejsce przeznaczone na tego typu odpadki.

6.3.4. PIERWSZA POMOC PRZY URAZACH SPOWODOWANYCH OLEJEM

Oczy:

W razie zabrudzenia oczu olejem przemywac je przez 15 min wodg. Gdy podraznienie oczu narasta,
skontaktowad sie z lekarzem.

Potkniecie oleju:

W razie potkniecia oleju nie nalezy wywotywa¢ odruchéw wymiotnych. Natychmiast nalezy
skontaktowad sie z lekarzem.

Podraznienie skory:

Po kontakcie skéry z olejem, oczysci¢ jg wodg z mydtem.
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6.3.5. ROZLANIE OLEJU

Rozlany olej nalezy przysypac piaskiem lub innym srodkiem absorpcyjnym. Nastepnie zanieczyszczony
srodek absorpcyjny usungé.

6.3.6. POZAR SPOWODOWANY OLEJEM

Palacego sie oleju nigdy nie nalezy gasi¢ wodg. Ptywa on po powierzchni wody powodujgc
rozprzestrzenianie sie ognia. Smary olejowe mozna gasi¢ stosujgc do tego gasnice proszkowe lub pianowe.
W czasie akcji gasniczej koniecznie zatozy¢ maske ochraniajgca drogi oddechowe.

6.3.7. USUWANIE ODPADOW OLEJOWYCH

Usuwanie odpaddw olejowych jak réwniez zuzytego oleju musi odbywac sie zgodnie
z obowigzujacymi przepisami wtadz lokalnych.

Nigdy nie nalezy wlewa¢ odpadéw olejowych do zbiornikdow kanalizacyjnych, odptywu wody
lub bezposrednio na ziemie.

6.4. PRZECHOWYWANIE BRONY TALERZOWEJ

Brone talerzowa nalezy przechowywac w stanie opuszczonym tak, aby wszystkie zespoty robocze
spoczywaty na twardym, rownym podtozu.
W tym celu nalezy kolejno:
e podjechaé brong z ciggnikiem na miejsce przechowania,
e roztozyc skrzydta robocze talerzy, zwalniajgc blokade (zalecenie),
e wysungc podpore dyszla (ALFA H),
e opusci¢ wdzek jezdny, zwalniajgc blokade (ALFA H),
e opuscic¢ dyszel, az do posadowienia agregatu na podtozu (ALFA H).
Po opuszczeniu brony na podfoze mozna odtgczyé maszyne od ciegiet podnosnika ciggnika, odtgczy¢
przewody instalacji hydraulicznej (ALFA H i ALFA PLUS H) i elektrycznej a wtyczki przewoddéw umiescic
w gniazdach. Opuscic¢ tacznikiem regulacyjnym dyszel az do oparcia podpory o podtoze.
Zaleca sie przechowywac brone talerzowa w miejscach zadaszonych bez dostepu oséb postronnych
i zwierzat.

BRONE TALERZOWA NALEZY PRZECHOWYWAC W SPOSOB ZAPOBIEGAJACY OKALECZENIU
LUDZI BADZ ZWIERZAT.

7. DEMONTAZ | KASACJA

Przed przystgpieniem do demontazu i kasacji nalezy:
- demontaz maszyny powierza¢ osobom, ktére znajg jej budowe, sg wykwalifikowani, korzystajg
z odpowiednich narzedzi i dysponujgcych odpowiednia wiedzg,
- zabezpieczyc¢ oczy (okulary ochronne),
- zabezpieczyc rece (rekawiczki),
- ustawi¢ na rownym i twardym podtozu,

Uzytkownik maszyny w chwili likwidacji (wymiany) zuzytych czesci lub kpl. wyrobu powinien podjg¢
nastepujace dziatania:

® czesci nadajgce sie do dalszego wykorzystania poddac regeneracji bgdz przechowad,
® odpady metaliczne przekaza¢ do punktu skupu ztomu,
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® zuzyty olej przekazac do przedsiebiorstw prowadzgcych zbiér zuzytych olejéow i smaréw,
® elementy z tworzyw sztucznych, gumy itp. przekazaé do punktéw prowadzacych utylizacje,

Zagrozenia mogace wystgpi¢ podczas demontazu maszyny sg nastepujace:

- uderzenia i przeciecia przez elementy demontowanego maszyny,

- ryzyko upadku osoby z demontowanego maszyny,

- ryzyko dla 0s6b postronnych (brak zachowania odpowiedniej odlegtosci od maszyny w czasie
demontazu),

- zagrozenia dla Srodowiska nie wtasciwa utylizacja czesci maszyny,

Najwieksze zagrozenia wystepujgce podczas demontazu maszyny, gdy dochodzi do czynnosci zabronionych
takich jak:

- brak odpowiednich kwalifikacji osoby demontujgcej,

- wykonywanie czynnosci pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajgcych,
- wykonywanie demontazu przez osoby niepetnoletnie i chore oraz kobiety w cigzy,
- jedzenie, picie lub palenie tytoniu podczas demontazu,

- praca bez odziezy ochronnej (ubranie, rekawice, maska ochronna, okulary itp.),

- pozostawienie kultywatora na niestabilnym podtozu.
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miejscowosc data sprzedazy
KARTA GWARANCYJNA

Udzielam poreczenia gwarancyjnego:

DA e —————————————— e e e e e aaaeaearraaaas
ZAM. et et e e e s e —————te s et teesaa——ttesaa——tesaaa—tteesaaararesas

K.F.M.R. Sp. z o0.0. nie odpowiada za uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownika.
Ewentualne niesprawnosci usuniemy w naszym zaktadzie lub, po zgtoszeniu telefonicznym czy
listownym, wyslemy serwis naprawczy albo czesci zamienne przesytkg pocztowg w ciggu 14 dni
(w sezonie agrotechnicznym w ciggu 7 dni) od momentu powiadomienia.

1. Gwarancja dotyczy wad ukrytych wyniktych z winy naszego zaktadu na skutek wad materiatowych,
ztej obrébki czy montazu i polega na bezptatnej naprawie lub wymianie uszkodzonych czesci.

2. Gwarancja nie objete s3 te czesci, ktérych zuzycie nastepuje na skutek normalnej eksploatacji.

3. Producent ma prawo nie uznac reklamacji jezeli:

- w okresie gwarancji dokonano w sprzecie jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw bez wiedzy
producenta

- sprzet byt przechowywany lub eksploatowany niezgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami instrukgji
obstugi.

- nabywca nie potrafi okaza¢ oryginalnej instrukcji obstugi sprzetu z odpowiednimi wpisami
identyfikujgcymi maszyne.

4. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za wady powstate z winy oséb trzecich na skutek niewtasciwej
konserwacji, transportu, eksploatacji i sktadowania.

UWAGA!

e producent nie odpowiada za straty w plonach spowodowane zt3 regulacja maszyny
e przed uruchomieniem maszyny nalezy koniecznie zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

..............................................................................................

Pieczatka i podpis kontrolera jakosci Pieczatka i podpis sprzedawcy
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NAPRAWY GWARANCYJNE

NICZYCH

KuJ

AWSKA FABRYKA MASZYN RoLI

Lp.

Zakres dokonanego remontu

Data przyjecia
do naprawy

Data zakonczenia
naprawy

Podpis i
pieczatka K.J.
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